Bei Fragen und Unklarheiten konnen Sie sich bei Jurg
Brunner (j.brunner@swissmem.ch), Thomas

Roeskens (t.roeskens@zs.swissmechanic.ch), Michael
Kummer (m.kummer@swissmem.ch) melden.
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Infoveranstaltung Futuremem

Dienstag, 04. Juni 2024

Jurg Brunner, Thomas Roeskens und Michael Kummer

./( SWISSMEM
Y



e

= Grundlagen QV aus BiVo

= Wie sieht TP heute aus?

= Modell PR als Grundgedanke fur FutureMEM

= FutureMEM Rahmenbedingungen aufzeigen BiVo
- Dickussi e 1> 3 Elinnel

- Dickussi 6.2 > 3 Elinnel

Die Diskussion im Plenum war so angeregt, dass wir
auf die Gruppendiskussionen verzichtet haben!
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Gesamtnote Gewichtung (Normal):

BiVo Art 19: Bestehen, Notenberechnung, Notengewichtung

Berufe AA | AU | AM ET PM KR
TP | Py | pdeb 20%l20% 20%

1 ANE30%El30% 30%l30% 30%

VNA | 58 | oy | 20% | Rz | jlers - 10%

ERFA | 20% | 20% | 20% | 20% | 20% | 20% | 30% | 20%

ABU | 20% | 20% | 20% | 20% | 20% | 20% | 20% | 20%

Schlussnote

B8l = Falinote

3 Die Erfahrungsnote ist das auf eine Dezimalstelle gerundete Mittel aus der Summe
der folgenden Noten mit nachstehender Gewichtung:

d.

b. Note fiir die iiberbetrieblichen Kurse: 50 %.

Note fiir den Unterricht in den Berufskenntnissen: 50 %:
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- BiVo Art 18 c: Vernetzungsarbeit VNA

Berufe

AA

AU

AM

ET

PM

PR

MP | KR

Dauer in h

6-8

6-8

6-8

6-8

6-8

6-8

- 6-8

DauerVorstellung-in

Dauer 25 25 25 | 25 25 25 - 25

Vertiefungsgesprach

in min

(inkl. Vorstellung von 5min)

Wertung Pos1 10% | 10% | 10% | 10% | 10% | 10% | - | 10%

(Prozess der Entwicklung)

POSZ (Lésungsvorschlag) 40%‘) 40(%) 40(%) 40(%) 40(%) 40%‘) - 40%‘)

P033 (Vertiefungsgesprach) 50%‘) 50%‘) 50(%) 50%‘) 50(%) 50%‘.) - 50%‘3
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BiVo Art 18 b: Individuelle praktische Arbeit IPA

40 - 80 Stunden bei allen 4-jahrigen Berufen

16 - 40 Stunden bei allen 3- und 2-jahrigen Berufen

Position  Beschreibung Gewichtung
1 Ausfithrung und Resultat der Arbeit 60 %
2 Dokumentation 10 %
3 Prisentation 10 %
4 Fachgesprich 20 %
- ( SWISSMEM
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BiVo Art 18 a: Teilprufung TP

Berufe AA | AU [ AM [ ET [ PM [ PR | MP [ KR
Dauerinh| 29 (10) 7 8) 6 (10)9 (12010 ) 1 - (10)6
(1) (8) (8) () (12) (7) (8)
Position 1 1 1 1 1 1 - 1
HKB| b+c | b+c | b+c | b+c | b+c | b+c - a+b+c
Wertung | 100% | 100% | 100% | 100% | 100% | 100% - 100%
Erklarung Dauer in h: Bsp. AA (12) 9 (4
Eingabe fir BiVo \
TP-Zeiten der aktuell glltigen BiVo
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Wie sieht TP AU heute aus (Beispiel AU)

Mechanische Elektrische _
Fertigungstechnik Fertigungstechnik Automation
und pneumatische 4h 2h
Montagetechnik

2h
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Modell PR als Grundgedanke fur FutureMEM

Bauteile fligen
3.5h

Werksticke manuell

fertigen
3.5h

oder

Werkstlicke mit konventionellem

Fertigungsverfahren drehen
35h

oder

Werkstiicke mit konventionellem
Fertigungsverfahren frisen
3.5h
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- FutureMEM Rahmenbedingungen aufzeigen BiVo
AU (Auszug aus BiVo)

a. Teilpriifung, 1m Umfang von 7 Stunden; dafiir gilt Folgendes:
1. dieser Qualifikationsbereich wird gegen Ende des zweiten Bildungsjahrs
gepruft,
2. gepriift werden grundlegende Handlungskompetenzen.,

3. die Lerndokumentation und die Unterlagen der iiberbetrieblichen Kurse
diirfen als Hilfsmittel verwendet werden,

4. der Qualifikationsbereich umfasst die Handlungskompetenzbereiche Er-

stellen und Inbetriebnehmen von automatisierten Anlagen (Art. 4 Abs. 1
Bst. b) und Instandhalten von automatisierten Anlagen (Art. 4 Abs. 1 Bst.

¢):
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FutureMEM Rahmenbedingungen aufzeigen BiVo

3.2

Ubersicht der Handlungskompetenzen AU

| Handlungskompetenzbereiche

Handlungskompetenzen —

Entwickeln von automatisier-
ten Anlagen

al: Fertigungsunterla-
gen fur automatisierte
Anlagen erstellen
oder Gberarbeiten

a2: Skizzen von me-
chanischen Kompo-
nenten oder Bauteilen
von automatisierten
Anlagen erstellen

a3: Netze flur automa-
tisierte Anlagen pla-
nen und parametrie-
ren

a4: Antriebe von au-
tomatisierten Anlagen
dimensionieren

ad: einen digitalen

Zwilling von automati-

sierten Anlagen er-
stellen und in Betrieb
nehmen

ab: einfache mecha-
nische Komponenten
mit Computer Aided
Design modellieren

Erstellen und Inbetriebneh-
b | men von automatisierten An-
lagen

b1: automatisierte An-
lagen aufbauen und
in Betrieb nehmen

b2: mechanische
Komponenten oder
Bauteile von automa-
tisierten Anlagen be-
arbeiten oder fertigen

b3: Software und Vi-
sualisierungen von
automatisierten Anla-
gen programmieren
und mit der Hardware
testen

b4: Antriebe in auto-
matisierten Anlagen
einbauen und in Be-
trieb nehmen

b5: Sensoren oder in-
telligente Komponen-
ten in automatisierten
Anlagen integrieren

b6: Regelstrecken in
automatisierten Anla-
gen aufbauen und in
Betrieb nehmen

b7: automatisierte An-
lagen mit Robotern
erganzen und diese
in Betrieb nehmen

Instandhalten von automati-

c1: automatisierte An-

c2: Funktionen einer

c3: Fehler in der
Hardware oder Steu-

c4: Antriebe von auto-

c5: Prozessdaten von
automatisierten Anla-

cB: Energieverbrauch
von automatisierten

cher Verantwortung

der Automatisierung
planen

Automatisierung kon-
trollieren

der Automatisierung
auswerten

Anlagen in einem
MEM-Industriesektor
Ubernehmen

automatisierten Anla-
gen in einem MEM-
Industriesektor tber-
nehmen

Anlagen in einem
MEM-Industriesektor
Ubernehmen

c : lagen instand halten automatisierten An- erungssoftware an matisierten Anlagen gen Uberwachen und | Anlagen visualisieren

sierten Anlagen - . o . i :

oder modernisieren lage priifen automatisierten Anla- | instand halten Massnahmen einlei- und deren Effizienz
gen beheben ten optimieren
. 5 d5: die fachliche Ge- . 5
d4: die fachliche Ge- d6: die fachliche Ge- y :
R Ao d2: Verlaufe von pro- d3: Ergebnisse aus samtverantwortung sgmtverantworlung samtverantwortung b Kundlnnen L_md

i i d1- projektorientierte jektorientierten Auf- projektorientierten far das Entwickeln fur das Erstellen und | g, 426 nstandhalten | <Unden im Betrieb

d Ubemehmen von betriebli- Auftrage im Umfeld tragen im Umfeld der | Auftragen im Umfeld T Inbetriebnehmen von gt e von automatisierten

Anlagen in einem
MEM-Industriesektor
ausbilden

Der Aufbau der Handlungskompetenzen a1 bis a3, b1 bis b5, ¢1 bis ¢3 und d1 bis d3 ist fur alle Lernenden verbindlich.
In den Handlungskompetenzen a4 bis a6, b6, b7, c4 bis ¢6 ist der Aufbau einer Handlungskompetenz und in den Handlungskompetenzen d4 bis d7 ist der Aufbau einer
weiteren Handlungskompetenz verbindlich.
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Modell PR als Grundgedanke fur FutureMEM

Bauteile fligen
3.5h

Werksticke manuell

fertigen
3.5h

oder

Werkstlicke mit konventionellem

Fertigungsverfahren drehen
35h

oder

Werkstiicke mit konventionellem
Fertigungsverfahren frisen
3.5h
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hanische Elektrische

4h

Fertigungstechnik Automation

2h

&

mogliche Variante daraus

(Beispiel)

Sie modernisieren einen Anlagenteil und passen
diesenzusammen mit anderen Fachkraften auf
die neuen Bedurfnisse an (Elektropneumatik)
Sie nehmen die automatisierte Anlage im
Niederspannungsbereichin Betrieb

Sie fuhren Messungen an elektrischen
Komponentendurch

Sie beheben Fehlerin der Hardware BHCEaeH

Sie programmieren die Steuerungssoftware der
automatisierten Anlage

Sie beheben Fehlerin der FEicicicotCraeH

Steuerungssoftware
3h

4h
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Vielen Dank
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