FUTUREMEM iiK-Konzept alle Berufe fiir LF-Entwicklung UK Stand
Polymechaniker/in EFZ, Produktionsmechaniker/in EFZ, Mechanikpraktiker/in EBA,
Automatiker/in EFZ, Automatikmonteur EFZ, Konstrukteur/in EFZ, Anlagen- und Apparatebauer/in EFZ, Elektroniker/in EFZ
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3

Ubersicht der Handlungskompetenzen

J Handlungskom-
petenzbereiche

Handlungskompetenzen 2>

Wahlpflichthandlungskompetenzen

Entwickeln von
Produkten

al: Anlagen, Ap-
parate oder
Komponenten
davon gestalten
und ausarbeiten

a2: Technische
Dokumentatio-
nen fur Anlagen,
Apparate oder
Komponenten
davon erstellen

a3: Komponen-
ten von Anlagen
und Apparaten
mit Computer
Aided Design
(CAD) modellie-
ren

Pflichthandlungskompetenzen

/

b1: Das Herstel-
len von Anlagen,

b2: Profile, Ble-
che und Platten

b3: Profile, Ble-
che und Platten

b4: Komponen-
ten des Anla-

b5: Komponen-
ten fur Anlagen

b6: Komponen-
ten aus Kunst-

Wahlpflichthan

kompetenzen

Apparaten oder | fur den Anlagen- | fir den Anlagen- | gen- und Appa- | und Apparate stoff oder Ver-
Vsl e deren Kompo- und Apparate- und Apparate- rﬁtepaus aus messen und pri- | bundwerkstoffen
b Produkten nenten planen bau durch bau umformen Profilen, Ble- fen. fur den Anlagen-
Trennverfahren chen, Platten und Apparate-
bearbeiten und Zuliefertei- bau herstellen. ‘
len fuigen ‘
c1: Komponen- | c2: Anlagen c3 Anlagen, C4: Transport- ‘
Montieren. In-Be- ten der Anlagen oder_ Apparate in _oder Apparate mitte_l mnnt_ieren
5 und Apparate Betrieb nehmen | instand halten und in Betrieb

¢ | trieb-Nehmen und
Instandhalten

montieren

nehmen

Ubernehmen von
d | betriebsspezifi-
schen Aufgaben

d1: Projekte im
Anlagen- und
Apparatebau
planen

d2: Projektver-
laufe im techni-
schen Umfeld
der MEM-
Industrie kontrol-
lieren

d3: Projekter-
gebnisse im
technischen Um-
feld der MEM-
Industrie aus-
werten

d4: Projektgrup-
pen im Anlagen-
und Apparate-
bau leiten

d5: Kundinnen
und Kunden im
Betrieb und Un-
terhalt von Anla-
gen und Appara-
ten ausbilden

&5: Automati- )
sierte Anlagen
montieren und in
iBetrieb nehmen

. J

d7: industrielle
Produktionsanla-
gen planen, auf-
stellen und in
Betrieb nehmen

d8: Die Gesamt-
verantwortung
fur das Herstel-
len von Produk-
ten im Anlagen-
und Apparate-
bau tuberneh-
men

d9: Die Gesamt-
verantwortung
fur das Montie-
ren, In-Betrieb-
Nehmen oder In-
standhalten von
Produkten oder
Baugruppen im
Anlagen- und
Apparatebau
ubernehmen

Der Aufbau der Handlungskompetenzen a1 bis a3, b1 bis b5, ¢1, ¢2 und d1 bis d4 ist fur alle Lernenden verbindlich. In den Handlungskompetenzen b6, c3, ¢4 und

d5 bis d9 ist der Aufbau einer Handlungskompetenz verbindlich.

W USiuidwnuung

FUTUREMEM

fir die Zukunft qualifiziert

dlungs-
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Lernfeldbereiche tiber alle Berufe

Produkte unter Berlicksichtigung der
Anforderungen skizzieren

Produkte entwickeln und gestalten
Losungen fur elektronische Hardware- und
Softwareprobleme entwickeln

Technische Dokumentationen interpretieren
und/oder erstellen

mit CAD modellieren

Grundlegende elektrische Befehle und
Schaltungen interpretieren und/oder
ausarbeiten.

Elektronische Schaltungen entwickeln
elektrische Erzeugnisse anschliessen
Leiterplatten entwickeln und fertigen
Netzwerktechnik und Sensortechnik
Antriebstechnik

FUTUREMEM

fur die Zukunft qualifiziert

Programmierung und Visualisierung
Programmieren

Micro-Controller programmieren

Werkstoffe bestimmen und einsetzen
Fertigung planen

Fertigung ausfiihren

Werkstlicke messen und prifen

Montage planen und umsetzen

Anlagen instand halten und warten

Anlagen in Betrieb nehmen

mit (Elektro-)Pneumatik bewegen und ansteuern
Technische Grundlagen anwenden
technisches Englisch

Projekte planen, Giberwachen und auswerten
bereichslibergreifende Projekte

In der MEM-Industrie arbeiten

./( SWISSMEM
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FUTUREMEM |

fur die Zukunft qualifiziert

Gestaltung eines Lernfelds

Rahmenbedingungen: Lernaufwand (Lektionenzahl oder Tage); Ausbildungszeitpunkt; Lernort;
Abhangigkeit zu anderen Lernfeldern

: : Inhaltliche Ausgestaltung:
Referenzierung Bipla: . e .
’ * Typische Arbeitssituation
e Zuerfillende . .
. o . Handlungsnotwendiges Wissen
Leistungskriterien mit . .. . .
Operationalisiert mit Lernzielen

Le|stungsn|v§au' . Didaktische und methodische Hinweise
e HK und Arbeitssituationen

Kompetenznachweis:
* Vorschlag (Form und Umfang)

_2( swissmem I SWISSMECHANIC
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Lernfeldausarbeitung BFS: Arbeitssituationen

Lernfeldname (ID)

Lernfeldbereich (ID) Produkte unter Berucksichtigung der Anforderungen skizzieren [LFB_Sk]
Lernort BFS

Voraussetzungen h

Berufe

Semester

Lektionen (Summen)
Anzahl Kompetenznachweise

Typ. Arbeits-/Handlungssituation

Kompetenznachweis 1
Kompetenznachweis 2
Kompetenznachweis 3
Kompetenznachweis 4

Produkte mit Skizzen darstellen Basis [LFB_Sk_PRS]

FUTUREMEM

fuir die Zukunft qualifiziert

Sie erhalten den Auftrag, ein Bauteil iiber eine Skizze
darzustellen. Der Verwendungszweck bestimmt, wie
detailliert diese ausgefiihrt sein muss.

Sie nutzen verschiedene Skizziertechniken, um das Bauteil
technisch korrekt darzustellen. Dabei setzen Sie
Skizzier-Hilfsmittel gemass den Anforderungen des Auftrags
ein. Genormte Darstellungsarten und Spezifikationen
werden angewendet, um die Funktionen des Bauteils
eindeutig aufzuzeigen.

Formulierung von Arbeits-
/Handlungssituationen

./( SWISSMEM
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: FUTUREMEM
Le rnzi e I e . a Ite u N d N e u e fir die Zukunft qualifiziert

LZ_8067 Sie beschreiben verschiedene Glaser und ahnliche Werkstoffe. Ils décrivent les divers types de verre et matériaux similaires. K2
LZ_8072 Sie zahlen die igen Arbeitsdokumente auf. Ils énumeérent les doc de travail néc ires. K1
LZ_8073 Sie zdhlen die verschiedenen Formverfahren auf und wenden sie an. Ils énumerent effopliquent les différents procédés de fagonnage. K1

LZ_8074 Sie wenden die verschiedenen Schleifwerkzeuge an. Erents outils de meulage. K3
LZ_8084 Sie ordnen verschiedene Werkzeuge und Hilfsmittel ihrem Verwendungszweck zu. fférents outils et moyens auxiliaires a leur utilisation. K4
LZ_8087 Sie bereiten Werkstiicke fiir den nachsten internen Schritt vor. — S — K3
LZ_8094 Sie wenden verschiedene Arten von Verbindungen fiir Werkstiicke in der Fertigung an. K3
LZ_8100 Sie wenden Verbindungsarten von Werkstucken flir die Endmontage an. K3
LZ 8162 Sie benennen verschiedene Drehwerkzeuge fiir unterschiedliche Ver di ke und M ialien. . K1
LZ_8170 Sie schleifen Drehwerkzeuge nach. A I te Le r n Z I e I e K3
LZ_8177 Sie erlautern die Funktionsgruppen und den Aufbau der Werkzeugmaschine und deren Funktion. i K2
LZ 8184 Sie richten und montieren Werkzeuge unter Berlicksichtigung der Werkstoffe und der Bearbeitungsart. K3
LZ_8192 Sie drehen konturen nach Vorgab K3
LZ_8205 Sie schneiden Aussengewinde mit einem Schneideisen. é tages avec la filiere. K3
LZ 8206 Sie trennen und befestigen Werkstiicke. connent des piéces. K3
LZ 8209 Sie drehen Innenkonturen nach Vorgaben. O ntours intérieurs selon les spécifications. K3
LZ_8216 Sie zentrieren, bohren und schneiden das Innengewinde mit einem Gewindebohrer. Its centrent, perc®nt et taraudent avec un taraud. K3
LZ_8221 Sie bezeichnen Mess- und Priifmittel wie den Messschieber, die Messschraube und den Grenzlehrdorn. Ils désignent les moyens de mesure et de contréle tels que pied a coulisse, micrometre et tampon a tolérance. K2
LZ_8229 Sie messen und priifen mit standardisierten Messmitteln. Ils mesurent et contrélent avec des instruments de mesure standardisés. K3
LZ 8263 Mit standardisierten Messmitteln fiihren Sie Messungen und Priifungen durch. surent et controlent avec des instruments de mesure standardisés. K3
LZ_ind_1 Sie bewerten und gewi Skizzen gemass ihrem Ver I K4
LZ_ind_2 Sie legen den Detailierungsgrad der Skizze gemass der Bewertung und Gewichtung fest K3
LZ_ind_3 Sie beschreiben analoge und digitale Hilfsmittel zum Skizzieren K2
LZ ind_4 Sie den situativ die richtigen Hilfsmittel zum Skizzieren an K4
LZ_ind_5 :Sie zahlen Symbole zur Vi isierung von Funktionen und Bewegungsablaufen auf K1
LZ_ind_6 Sie setzen Symbole zur Vi isierung von und aufen ein . . K3
Lz ind_7 Sie zahlen die Grunsatze der ISO 8015 auf N f I L | K1
LZ ind_8 Sie zeigen die Grundstuktur einer technischen Zeichnung auf e u O r m u I e rte e r n Z I e e K2
LZ_ind_9 Sie benennen die Projektionsmethoden und wenden diese an K3
LZ_ind_10 Sie erklaren und v heiden b dere Ansich K2
LZ_ind_11 ‘Sie interpreti ) i Massarten und Massar K2
LZ_ind_12 ‘Sieinterpreti B zu For 1 K2
LZ_ind_13 1Sie unterscheiden Massmodifikatoren fir Masstoleranzen K2

_2{ swissmem % SWISSMECHANIC
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Verknupfung

Beruf - Handlungskompetenz - | NQR - P/W - | Leistungskriterium | - |LN -

Lernziel1 - | Lernziel 2 -

Lernziel 3|

Lektionen : Handlungsnotwendiges Wissen

FUTUREMEM

fuir die Zukunft qualifiziert

AA 1111a.02 NQR3

LK aus Bipla

AA 1111 a.02 NQR3

AA 1111a.02 NQR3

8
AM  7770a.02 NQR3

KRc104

KRc105

KR c106

KRcl14

KRc104

LN2

LN2

LZ_ ind_19 iLZ ind_20

LZ ind_21

LZ ind_1 LZ ind_2

LN2 |LZ |

LN2 |LZ_in

LN2

Lernziele

LZ ind_21

Skizziertechniken zu:
- Linienfihrung

- Linienstarken

- Striche, Linien, Kurven, Kreise, Ecken, Flachen
- Schraffuren

- Perspektiven

Produkte:

10:- Werkstucke und Baugruppen (2D/3D)

BEUNTENUTY gemass:
- Inhalt

- Darstellung

- Finish
Bewertung in % und Umsetzung als:
- Spontane Skizzen

- Bereinigte Skizzen

10i- Perfektionierte Skizzen
Analog von Hand:

Bleistifte, Buntstifte, Papier, Radierer
Digital von Hand:

Tablets oder Notebooks mit Stift und entsprechenden
Skizzierapps

(3}

Handlungs-

notwendiges
Wissen

ZVoi BEWeElHgsablatiten
...lineare Bewegungen
...schwenkende Bewegungen
...rotierende Bewegungen
...oszillierende Bewegungen
10:- Von beispielhaften produktspezifischen Funktionen

| SKIZZIETTECHNIREN 2L

- Linienfuhrung

- Linienstarken

- Striche, Linien, Kurven, Kreise, Ecken, Flachen
- Schraffuren

- Perspektiven

Produkte:

15:- Werkstucke und Baugruppen (2D/3D)

% SWISSMECHANIC
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UK Anlage- und Apparatebauer /in EFZ

FUTUREMEM

fur die Zukunft qualifiziert

Handlungskompetenzbere

Handlungskompetenzen —

und Platten fur den

iche
. az2: X
al: Anlagen, " a3: Komponenten
Apparate oder deren Fertigungsunterlagen von Anlagen und 7"
Entwickeln von pp fur Anlagen, Apparate gen | <<>
Komponenten Apparaten mit
Produkten oder deren )
gestalten und Computer Aided <&
} Komponenten . -
ausarbeiten - Design modellieren
skizzieren D¢
b2: Profile, Bleche . " b4: Komponenten b6: Komponenten //.o
. . b3: Profile, Bleche i . 2
bl: das Herstellen und Platten fur den des Anlagen- und b5: Komponenten fir | aus Kunststoff oder 7z

Herstellen von von Anlagen, Anlagen- und Apparatebaus aus Anlagen und Verbundwerkstoffen 05
b Anlagen- und N A .
Produkten Apparaten oder deren | Apparatebau durch Profilen, Blechen, Apparate messen fur den Anlagen- und C
Apparatebau ;)
Komponenten planen | Trennverfahren Platten und und prufen Apparatebau ’f‘
. umformen ) ; .
bearbeiten Zulieferteilen fligen herstellen
Montieren, cl: Komponenten der | c2: Anlagen oder c3: Anlagen oder
¢ | Inbetriebnehmen und Anlagen und Apparate in Betrieb Apparate instand
Instandhalten Apparate montieren nehmen halten

Ubernehmen von
d | betrieblicher
Verantwortung

d1: projektorientierte
Auftrage im Anlagen-
und Apparatebau
planen

d2: Verlaufe von
projektorientierten
Auftragen im
technischen Umfeld
der MEM-Industrie
kontrollieren

d3: Ergebnisse aus
projektorientierten
Auftragen im
technischen Umfeld
der MEM-Industrie
auswerten

d4: Kundinnen und
Kunden im Betrieb
und im Unterhalt von
Anlagen und
Apparaten ausbilden

d5: automatisierte
Anlagen fiir einen
MEM-Industriesektor
montieren und in
Betrieb nehmen

dé6: die fachliche
Gesamtverantwortun
g fur das Herstellen
von Produkten im
Anlagen- und
Apparatebau fur
einen MEM-
Industriesektor
Ubernehmen

d7: die fachliche
Gesamtverantwortun
g fur das Montieren,
Inbetriebnehmen und
Instandhalten von
Produkten oder
Baugruppen im
Anlagen- und
Apparatebau fir
einen MEM-
Industriesektor
tbernehmen

Der Aufbau der Handlungskompetenzen al bis a3, b1 bis b5, c1, c2 und d1 bis d3 ist fir alle Lernenden verbindlich.

Von den Handlungskompetenzen b6, c3 und d4 bis d7 ist der Aufbau einer Handlungskompetenz verbindlich.

—{ swissmewm
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FUTUREMEM =
Vs 16.03.24 fiir in BiVo, Anlage- und Apparatebatiét/iti"

nm Handlungskompetenz m LF (ID eintragen)

b2 «Profile, Bleche und Platten fiir den Anlagen- und Apparatebau durch Trennverfahren bearbeiten» LFB AA MTU
1 1 b3 «Profile, Bleche und Platten fiir den Anlagen- und Apparatebau umformen» 18 S

b5 «Komponenten fiir Anlagen und Apparate messen und prifen» LFB_AA_TUU

b4 «Komponenten des Anlagen- und Apparatebaus aus Profilen, Blechen, Platten und Zulieferteilen fugen» LFB AA MFU
1 2 (Teil 1 Einfiihrung) 12 — =

b5 «Komponenten fir Anlagen und Apparate messen und prifen» LFB_AA_FUB

b4 «Komponenten des Anlagen- und Apparatebaus aus Profilen, Blechen, Platten und Zulieferteilen figen»

2 3 (Teil 2 Vertiefung) 12 LFB_AA_FUE
cl «kKomponenten der Anlagen und Apparate montieren»
3 4 c2 «Anlagen oder Apparate in Betreib nehmen» 6 LFB_AA_IBS
Total 48

Art. 8 Uberbetriebliche Kurse
1 Die Uberbetrieblichen Kurse umfassen 48 Tage zu 8 Stunden
2 Die Tage und die Inhalte sind wie folgt auf 4 Kurse aufgeteilt
Sta nd 18-04'24 3 Im letzten Semester der beruflichen Grundbildung dirfen keine Gberbetrieblichen Kurse stattfinden.

10  Anderungen vorbehalten ./( SWISSMEM & SWISSMECHANIC

\ Berufsbildung



UK Automatikmonteur/in EFZ, neu (Entwurf)

FUTUREMEM |38

fur die Zukunft qualifiziert &*

!

Handlungskompetenzb
ereiche

Handlungskompetenzen —

Entwickeln von
automatisierten
Anlagen

al: Fertigungsunterlagen
fur einfache elektrische
Steuerungen erstellen oder
Uberarbeiten

a2: Skizzen von
mechanischen
Komponenten oder
Bauteilen von
automatisierten Anlagen
erstellen

Erstellen und In
Betrieb Nehmen
von
automatisierten
Anlagen

bl: einfache automatisierte
Anlagen aufbauen und in
Betrieb nehmen

b2: mechanische
Komponenten oder
Bauteile von
automatisierten Anlagen
bearbeiten oder fertigen

b3: Software und
Visualisierungen von
automatisierten Anlagen
laden und zugehérige
Komponenten aufbauen

b4: Antriebe in
automatisierte Anlagen
einbauen und mit
Unterstlitzung in Betrieb
nehmen

b5: Sensoren oder einfache
intelligente Komponenten in
automatisierten Anlagen
integrieren

b6: elektrische
Energieverteilungen

aufbauen und in Betrieb

nehmen

Instandhalten von
automatisierten
Anlagen

cl: einfache automatisierte
Anlagen instand halten
oder modernisieren

c2: Funktionen einer
einfachen automatisierten
Anlage priifen

c3: Fehler in der Hardware
an einfachen
automatisierten Anlagen
beheben

c4: Antriebe oder
elektrische
Niederspannungserzeugnis
se von automatisierten
Anlagen instand halten

Ubernehmen von
betrieblicher
Verantwortung

d1: projektorientierte
Auftrage im Umfeld der
Automatisierung planen

d2: Verlaufe von
projektorientierten
Auftrdgen im Umfeld der
Automatisierung
kontrollieren

d3: Ergebnisse von
projektorientierten
Auftragen im Umfeld der
Automatisierung auswerten

d4: die fachliche
Gesamtverantwortung im
Erstellen und
Inbetriebnehmen von
automatisierten Anlagen in
einem MEM-Industriesektor
Ubernehmen

d5: die fachliche
Gesamtverantwortung im
Instandhalten von
automatisierten Anlagen in
einem MEM-Industriesektor
ubernehmen

Der Aufbau der Handlungskompetenzen al bis a2, b1 bis b5,
cl bis c3 und d1 bis d3 ist fur alle Lernenden verbindlich.

Von den Handlungskompetenzen b6, c4, d4 und d5 ist der

Aufbau von mindestens einer Handlungsbompetenzen

verbindlich. 4\ SWISSMEM
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FUTUREMEM |3
Vs 04.03.24 fiir in BiVo, Automatikmonteur/in EFZ™" "

Handlungskompetenz
b2: Mechanische Komponenten oder Bauteile von automatisierten Anlagen LFB_Fa_MFT1-4 §
1 1 . : 8
bearbeiten oder fertigen £
)
)
b1: Einfache automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen LFB_Pe_Fs e [2 [ [37 @7
R L LFB_Es_Ns_Ef LFB_EI_LBB
1 2 b3: Software und Visualisierungen von automatisierten Anlagen laden und ) & 12
zugehdrige Komponenten aufbauen LFB_Pv_PrgVisu_la  LFB_Me_eK Gl S
senorig P LFB_Me NIV LFB_Pn_eEPV S
O
b4: Antriebe von automatisierten Anlagen aufbauen und mit Unterstiitzung in LFB_Es_Ns_Ew LFB_EI_LBB \\‘5 Qq§$
2 3 Betrieb nehmen LFB_Ns_iS LFB_Me_eK_Ek S ) \é’ \Q@“ 12
cl: einfache automatisierten Anlage instand halten oder modernisieren LFB_lh_Eih § f@o.g‘ q'?
S @ S S
2 4 c2: Funktionen einer einfachen automatisierten Anlage prifen LFB_Aa_FelSu o:" ,§065~§ ,;& 4
c3: Fehler in der Hardware an einfachen automatisierten Anlagen beheben LFB_Pn_EKEPV 0'\7’521 Qe? @ &
B S & & W
b1: Einfache automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen < 4,,*' \94;’ oob
5 o LFB_EI_LBA NIENIINI
(Elektronikgeratebau) PAAESICIORS
[T Ny
$ L b\ ,\/{" ¥
3 6 b7: elektrische Energieverteilungen aufbauen und in Betrieb nehmen LFB_PU_eEv é@ q‘:@ S 5? 8
o SN P (&)
€ 9 RS
: i i i i S OEPFX YL
7 c4: Antrlt.et.)e oder eIektrlss:he Niederspannungserzeugnisse von LFB_Pii_Aih_AM é_ @"\ (§£‘? &
automatisierten Anlagen instand halten Ss@ X @’b §
R 3
SSLEES
Total e S0 d 44
& R VQO <9 &b
LR LL
LSS FE
S o & &
O &L
(". & &'b $ O Q")
YOS T

Stand 18.04.24 N
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UK Automatiker/in EFZ, neu (Entwurf)

FUTUREMEM

fur die Zukunft qualifiziert

Handlungskompetenzbe
reiche

Handlungskompetenzen —

Entwickeln von
a | automatisierten
Anlagen

al:
Fertigungsunterlagen
fur automatisierte
Anlagen erstellen oder
Uberarbeiten

a2: Skizzen von
mechanischen
Komponenten oder
Bauteilen von
automatisierten Anlagen
erstellen

a3: Netze fur
automatisierte Anlagen
planen und
parametrieren

a4: Antriebe von
automatisierten Anlagen
dimensionieren

ab: einen digitalen
Zwilling von
automatisierten Anlagen
erstellen und in Betrieb
nehmen

a6: einfache
mechanische
Komponenten mit
Computer Aided Design
modellieren

Erstellen und
Inbetriebnehmen
von automatisierten
Anlagen

bl: automatisierte
Anlagen aufbauen und
in Betrieb nehmen

b2: mechanische
Komponenten oder
Bauteile von
automatisierten Anlagen
bearbeiten oder fertigen

b3: Software und
Visualisierungen von
automatisierten Anlagen
programmieren und mit
der Hardware testen

b4: Antriebe in
automatisierten Anlagen
einbauen und in Betrieb
nehmen

b5: Sensoren oder
intelligente
Komponenten in
automatisierten Anlagen
integrieren

b6: Regelstrecken in
automatisierten Anlagen
aufbauen und in Betrieb
nehmen

b7: automatisierte
Anlagen mit Robotern
erganzen und diese in
Betrieb nehmen

Instandhalten von
¢ | automatisierten
Anlagen

cl: automatisierte
Anlagen instand halten
oder modernisieren

c2: Funktionen einer
automatisierten Anlage
prifen

c3: Fehler in der
Hardware oder
Steuerungssoftware an
automatisierten Anlagen
beheben

c4: Antriebe von
automatisierten Anlagen
instand halten

c5: Prozessdaten von
automatisierten Anlagen
Uberwachen und
Massnahmen einleiten

c6: Energieverbrauch
von automatisierten
Anlagen visualisieren
und deren Effizienz
optimieren

Ubernehmen von
d | betrieblicher
Verantwortung

d1: projektorientierte
Auftrage im Umfeld der
Automatisierung planen

d2: Verlaufe von
projektorientierten
Auftragen im Umfeld
der Automatisierung
kontrollieren

d3: Ergebnisse aus
projektorientierten
Auftragen im Umfeld
der Automatisierung
auswerten

d4: die fachliche
Gesamtverantwortung
fur das Entwickeln von
automatisierten Anlagen
in einem MEM-
Industriesektor
Ubernehmen

d5: die fachliche
Gesamtverantwortung
fur das Erstellen und
Inbetriebnehmen von
automatisierten Anlagen
in einem MEM-
Industriesektor
Ubernehmen

d6: die fachliche
Gesamtverantwortung
fur das Instandhalten
von automatisierten
Anlagen in einem MEM-
Industriesektor
Ubernehmen

d7: Kundinnen und
Kunden im Betrieb von
automatisierten Anlagen
in einem MEM-
Industriesektor
ausbilden

Stand 18.04.24

Der Aufbau der Handlungskompetenzen al bis a3, b1 bis b5, c1 bis c¢3 und d1 bis d3 ist fiir alle Lernenden verbindlich.
In den Handlungskompetenzen a4 bis a6, b6, b7, c4 bis c6 ist der Aufbau einer Handlungskompetenz und in den
Handlungskompetenzen d4 bis d7 ist der Aufbau einer weiteren Handlungskompetenz verbindlich.

13 Anderungen vorbehalten

- swissmewm

* Auszug der Tech-Industrie-Sektoren im Anhang 2

1% SWISSMECHANIC




e ° ° L] o T kunft qualifiziert :
Vorschlag 04.03.24 fiir in BiVo, Automatiker/in EFZ
m Handlungskompetenz Lernfelder (ID) .
1 1 LFB_Fa_MFT1-4
LFB_Es_Ks_Ef LFB_EI_LBB
LFB_Me_eK_Gl LFB_Pn_eEPV

LFB_Pn_EKEPV X
LFB_Pe_Es LFB_Es_Ns_Ef 5
LFB_EI_LBB LFB_Me_eK_Ek K}
LFB_Me_NIV 3
LFB_Ns_iS 5 §
T .2
5fe

IS

b2. Mechanische Komponenten oder Bauteile von automatisierten Anlagen bearbeiten oder fertigen

bl. Automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen
b4. Antriebe in automatisierten Anlagen einbauen und in Betrieb nehmen

bl. Automatisierte Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen

c2. Funktionen einer automatisierten Anlage priifen
b5. Sensoren oder intelligente Komponenten in automatisierten Anlagen integrieren

cl. Automatisierten Anlage in Stand halten oder modernisieren
b3. Software und Visualisierungen von automatisierten Anlagen programmieren und mit der Hardware testen

c3. Fehler in der Hardware oder Steuerungssoftware an automatisierten Anlagen beheben

10

a4. Antriebe von automatisierten Anlagen dimensionieren
c4. Antriebe von automatisierten Anlagen in Stand halten
a5. Einen digitalen Zwilling von automatisierten Anlagen erstellen und in Betrieb nehmen

a6. Einfache mechanische Komponenten mit Computer Aided Design (CAD) modellieren

b7. Regelstrecken in automatisierten Anlagen aufbauen und in Betrieb nehmen
c5. Prozessdaten von automatisierten Anlagen Gberwachen und Massnahmen einleiten

c6. Energieverbrauch von automatisierten Anlagen visualisieren und deren Effizienz optimieren

b8. Automatisierte Anlagen mit Robotern erganzen und diese in Betrieb nehmen

Stand 18.04.24

al

FUTUREMEM £

LFB_Pn_eEHV

LFB_Es_Ns_Ew

LFB_lh_Eih
LFB_Pv_PrgVisu_la
LFB_Aa_FelSu

LFB_Pi_AnD
LFB_Pi_Aih_AU

LFB_Pi_Diz

LFB_Pi_Cm

LFB_Pii_PrD

LFB_Pii_ReSL

FB_Pii_Env

LFB_Pii_R

ob
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FUTUREMEM

fur die Zukunft qualifiziert

UK Elektroniker/in EFZ, neu (Entwurf)

Handlungskompetenzbereic

Handlungskompetenzen —

he
al: Anfo_r_der_ungen a2: Ideen, Konzepte a3: die Machbarkeit
und Bediirfnisse an - - von Ideen oder
3 elektronische Hard- W) LM iy Auftragen fir
Entwickeln von Ideen elektronische 2
a oder elektronische Hard-

und Konzepten

Softwareproblemstell
ungen erfassen und
interpretieren

Hardware- oder
Softwareproblemstell
ungen entwickeln

oder
Softwareldsungen
abklaren

b1: elektronische

b2: das Layout flir

b7: Frontplatten,
Gehause oder

Eicieiund Schaltungen Leiterplatten paischalupoenin palds b6: elektronische einfache
Fertigen von . nge TP 9 b3: Leiterplattenund | Betrieb nehmen, Anforderungen an . v A
b 5 dimensionieren und entwickeln und die q 3 Baugruppen in mechanische
elektronischer B Baugruppen fertigen | ausmessen und die Schaltung . B H
das Schema Fertigungsunterlagen " Betrieb nehmen Bauteile mechanisch
Hardware 5 Fehler beheben uberprifen s
entwickeln erstellen bearbeiten oder

fertigen

c3: intelligente

Verantwortung

planen

MEM-Industrie
kontrollieren

MEM-Industrie
auswerten

ausbilden

abwickeln

halten

einleiten

. c1: Mikrocontroller- c2di Komponenten und c4: Applikationen .CS: Legllativger
Entwickeln von Anforderungen an " P in komplexen
c Programme 5 Dienste in einem zum Ansteuern von o A
Software A die Software A N Logikbausteinen
entwickeln = - Netz oder einer Hardware entwickeln q
tberpriifen S programmieren
Cloud einbinden
N " d9: technische
R N d2: Verlaufe von d3: Ergebnisse aus . 7 b : h ssd i
UEameiimEn van it.ftpririojgi(rtr? rentere piosKicrenictey ppckiolenterey itn';g:?:ﬁr:n ug;i £ gg.efxgi:(tts”;:tst-el mit s;ﬁsz)fnati:ifr?en zlisl:teraeisrg:en
d UEITIEEE Wik Elektrgnikhereich der afiagenin CUTERRIED mit Produkten dger o SRS elektronischen Anlagen tiberwachen G [N Komponenten
betrieblicher 3 Elektronikbereichder | Elektronikbereich der ! age in der Elektronik P 9 Geraten priifen P
MEM-Industrie MEM-Industrie Bauteilen in Stand und Massnahmen aufbauen,

konfigurieren und in
Betrieb nehmen

Stand 18.04.24

15

Anderungen vorbehalten

Der Aufbau der Handlungskompetenzen al bis a3, b1 bis b5, c1, c2 und d1 bis d3 ist fir alle Lernenden verbindlich.
In den Handlungskompetenzen b6, b7, c3 bis ¢5 und d4 bis d9 ist der Aufbau von zwei Handlungskompetenzen verbi

SWISSMEM

Berufsbildung

1% SWISSMECHANIC




FUTUREMEM
Vorschlag 31.5 fiir in BiVo, Elektroniker/in EFZ  *** """

Handlungs-Kompetenz
(vom iik Workshop)

Lernfelder (ID)

Handlungskompetenz

b3: Leiterplatten und Baugruppen fertigen (FT) LFB El LBB

1 1 LFB_EI_LBA 12
b1: Elektronische Schaltungen dimensionieren und das Schema entwickeln (SM) LFB EL SuM
b4: Schaltungen in Betrieb nehmen, ausmessen und Fehler beheben (SM) LFB_EL_Test
2 2 (Inhalte von b6 nach b4 verschoben ET b6 04/05/08) ET b6 07 entspricht ET b4 11) - = 18
b5: Anforderungen an die Schaltung tberprifen LFB_EL ST
2 3 c1: Mikrocontroller-Programme entwickeln ::E:-E::-gg:s 18
c2: Die Anforderungen an die Software tberprifen - =
. Wahlpflichthandlungskompetenzen b6 /b7 /c3 /c4 / c5/d4 / d5 / d6 / d7 / d8 / d9 enthalten keine iiK Leistungskriterien mehr!
[ ]
Vorschlag Arbeitsgruppe Stand 12.07.2024
Total 48

Art. 8 Uberbetriebliche Kurse
Stand 12_07.2024 1 Die Uberbetrieblichen Kurse umfassen 48 Tage zu 8 Stunden.
2 Die Tage und die Inhalte sind wie folgt auf 3 Kurse
3 Die Kurse 1 bis 3 gemadss Absatz 2 sind fir alle Lernenden verbindlich.

n | Ebis g A 2ist ein

16 ./( SWISSMEM 1% SWISSMECHANIC

\ Berufsbildung



UK Konstrukteur/in EFZ

FUTUREMEM

fur die Zukunft qualifiziert

’
Handlungskompetenzberei
che

Handlungskompetenzen —

a Entwickeln von

al: Entwicklungen von
Produkten der MEM-

a2: Produkte der MEM-

a3: Grobentwirfe fur
Produkte der MEM-

a4: Feinentwurfe fur
Produkte der MEM-

a5: Produkte der MEM-
Industrie umweltgerecht

s Industrie planen e e Industrie erarbeiten Industrie erstellen entwickeln O’5/
3 O,
b1: fertigungsgerechte . o . b3: ergonomische oder 225 (PRI ED G /2
; . b2: spezifische Funktionen ; u ) Prozesse der MEM- C
Gestalten von Konstruktionen fur erweiterte asthetische : L /5
b von Produkten der MEM- Industrie beziglich ..
Produkten Produkte der MEM- ; Aspekte an Produkten der ] : <
" Industrie gestalten . wirtschaftlicher Aspekte ,ﬁ
Industrie gestalten MEM-Industrie gestalten o
optimieren
c4: Artikeldaten der 55 e c6: industrielle
. . L c2: Produkte der MEM- c3: Fertigungsunterlagen Produkte der MEM- ) ) Fertigungsunterlagen mit
c G (23 L TN S Industrie mit Computer fur Produkte der MEM- Industrie in die Ablage der el s Sl erweiterten geometrischen

Produktionsunterlagen

Industrie skizzieren

Aided Design modellieren

Industrie erstellen

Entwicklungsabteilung
einpflegen

in Form von Datenséatzen
generieren

Produktspezifikationen
erganzen

Ubernehmen von
d | betriebsspezifischen
Aufgaben

d1: projektorientierte
Auftrage im technischen
Entwicklungsumfeld der
MEM-Industrie planen

d2: Verlaufe von
projektorientierten
Auftragen im technischen
Entwicklungsumfeld der
MEM-Industrie
kontrollieren

d3: Ergebnisse aus
projektorientierten
Auftrégen im technischen
Entwicklungsumfeld der
MEM-Industrie auswerten

d4: anspruchsvolle
Konstruktionslésungen fur
MEM-Industriesektoren
erarbeiten und umsetzen

d5: Kundinnen und Kunden
im Umgang mit Produkten
der MEM-Industrie
ausbilden

d6: anspruchsvolle
technische
Dokumentationen fir
Produkte der MEM-
Industrie erstellen

Stand 18.04.24

Der Aufbau der Handlungskompetenzen al bis a4, b1, b2, c1 bis c5 und d1 bis d4 ist fiir alle Lernenden verbindlich.
In den Handlungskompetenzen a5, b3, b4, c6, d5 und d6 ist der Aufbau von einer Handlungskompetenz verbindlich

17 Anderungen vorbehalten

SWISSMEM

7
-\ Berufsbildung
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VS 22.1.24 fiir in BIVO Konstrukteur/in EFZ

1 1
1 2
1 3
2 4
Total

Stand 18.04.24

18  Anderungen vorbehalten

Handlungskompetenz

c1: Produkte der MEM-Industrie skizzieren
c3: Fertigungsunterlagen fiir Produkte der MEM-Industrie erstellen

c3: Fertigungsunterlagen fiir Produkte der MEM-Industrie erstellen
b1: Fertigungsgerechte Konstruktionen fir Produkte der MEM-Industrie
gestalten

b1: Fertigungsgerechte Konstruktionen fiir Produkte der MEM-Industrie
gestalten
b2: Spezifische Funktionen von Produkten der MEM-Industrie gestalten

al: Entwicklungen von Produkten der MEM-Industrie planen
a2: Produkte der MEM-Industrie konzipieren

a3: Grobentwirfe fur Produkte der MEM-Industrie erarbeiten
a4: Feinentwdrfe fir Produkte der MEM-Industrie erstellen

Art. 8 Uberbetriebliche Kurse
1 Die Uberbetrieblichen Kurse umfassen 57 Tage zu 8 Stunden.
2 Die Tage und die Inhalte sind wie folgt auf 4 Kurse aufgeteilt

19

15

14

57

3 Im letzten Semester der beruflichen Grundbildung diirfen keine Gberbetrieblichen Kurse stattfi:dy

FUTUREMEM

fur die Zukunft qualifiziert

Lernfelder (ID)

LFB_SK_GSk

LFB_SK_FuE

LFB_FA_Prf=
LFB_Fa_MFT1-4
LFB_Fa_MAF1,2,4

LFB_Pe_FEgK

LFB_Pe_FUgK

LFB_PE_EvP

( swissMEm 1% SWISSMECHANIC

\ Berufsbildung



UK Mechanikpraktiker/in EBA

FUTUREMEM |3

flir die Zukunft qualifiziert

Handlungskompetenzberei
che

Handlungskompetenzen —

Herstellen von

al: Arbeitsplatz und
Maschinen zur Fertigung
von einfachen Produkten
der MEM-Industrie
einrichten

a2: einfache Produkte der
MEM-Industrie mit
Handwerkzeugen oder mit
handgefiihrten Maschinen
bearbeiten

a3: einfache Produkte der
MEM-Industrie mit
Werkzeugmaschinen
fertigen

a4: CNC-Maschinen zur
Fertigung von Produkten
der MEM-Industrie unter
Anleitung einsetzen

ab: elektrische oder
elektronische
Komponenten oder Gerate
unter Anleitung herstellen
und prufen

a6: einfache Komponenten
fur Produkte der MEM-
Industrie durch Trennen,
Umformen oder Fugen
herstellen

bl: Arbeitsplatz zur
Montage, Inbetriebnahme
oder Instandhaltung von
einfachen Produkten der
MEM-Industrie einrichten

b2: Produktions- und
Arbeitsmittel der MEM-
Industrie unter Anleitung
warten

b3: Produktions- und
Arbeitsmittel der MEM-
Industrie unter Anleitung
instand setzen

b4: Produkte der MEM-
Industrie unter Anleitung
montieren

b5: Produkte der MEM-
Industrie unter Anleitung in
Betrieb nehmen

b6: Produkte der MEM-
Industrie unter Anleitung
instand halten

a Produkten
Montieren,

b | Inbetriebnehmen oder
Instandhalten

& Prifen von Produkten

im Produktionsprozess

cl: einfache Werkstlicke
im Produktionsprozess mit
Lehren prifen

c2: einfache Werkstiicke
im Produktionsprozess mit
Messmitteln messen

c3: Prozessdaten wéhrend
der automatisierten
Produktion in der MEM-
Industrie Uberwachen

Ubernehmen von
d | betrieblicher
Teilverantwortung

d1: projektorientierte
Auftrédge im technischen
Umfeld der MEM-Industrie
planen

d2: Verlaufe von
projektorientierten
Auftragen im technischen
Umfeld der MEM-Industrie
kontrollieren

d3: Ergebnisse aus
projektorientierten
Auftragen im technischen
Umfeld der MEM-Industrie
auswerten

d4: Produkte der MEM-
Industrie unter Anleitung
warmebehandeln oder
veredeln

d5: einfache Produkte der
MEM-Industrie prifen

dé: Serienprodukte an
einer Produktionsanlage
der MEM-Industrie
produzieren

Der Aufbau der Handlungskompetenzen al bis a3, b1 bis b3, c1, c2 und d1 bis d3 ist fir alle Lernenden verbindlich.
Von den Handlungskompetenzen a4 bis a6, b4 bis b6, c3 und d4 bis d6 ist der Aufbau von mindestens einer Handlungskompetenz

verbindlich.

—{ swissmem

% SWISSMECHANIC




FUTUREMEM |
Vs 30.5.23 fiir in BiVo, Mechanikpraktiker/in EBA """

Handlungskompetenz Lernfelder (ID)

al: Arbeitsplatz und Maschinen zur Fertigung von einfachen Produkten der MEM-Industrie einrichten
a2: Einfache Produkte der MEM-Industrie mit Handwerkzeugen oder mit handgefiihrten Maschinen

bearbeiten
b1: Arbeitsplatz zur Montage, Inbetriebnahme oder Instandhaltung von einfachen Produkten der MEM-
o LFB_Fa_MFT 1-4
1 1 Industrie einrichten - - 14
b2: Produktions- und Arbeitsmittel der MEM-Industrie unter Anleitung warten
b3: Produktions- und Arbeitsmittel der MEM-Industrie unter Anleitung instand setzen
c1: Einfache Werkstiicke im Produktionsprozess mit Lehren priifen
c2: Einfache Werkstticke im Produktionsprozess mit Messmitteln messen
2 a3: Einfache Produkte der MEM-Industrie mit Werkzeugmaschinen fertigen* LFB_Fa_Ma_FT
3 a4: CNC-Maschinen zur Fertigung von Produkten der MEM-Industrie unter Anleitung einsetzen* LFB Fa CNCMP
c3: Prozessdaten wahrend der automatisierten Produktion in der MEM-Industrie Giberwachen - -
4 a5: Elektrische oder elektronische Komponenten oder Gerate unter Anleitung herstellen und prifen LFB_Es_ElektroMP
1 5 a6: Einfache Komponenten fiir Produkte der MEM-Industrie durch Trennen, Umformen oder Fiigen LFB_Fa_FiigenMP 14
herstellen
6 b4: Produkte der MEM-Industrie unter Anleitung montieren LFB_MP_MEMInd
b5: Produkte der MEM-Industrie unter Anleitung in Betrieb nehmen
7 b6: Produkte der MEM-Industrie unter Anleitung instand halten LAz e [ FRE1S
8 d4: Produkte der MEM-Industrie unter Anleitung warmebehandeln oder veredeln LFB_Fa_WB
To
28
tal

_ Art. 8 Uberbetriebliche Kurse .
20 Andqbie iberbetrieblicher Kurse umfassen 28 Tage zu 8 Stunden. ~/\ SWISSMEM & SWISSMECHANIC
2 Die Tage und die Inhalte sind wie folgt auf 2 Kurse aufgeteilt \ Berufsbildung
3 Der Kurs 1 gemass Absatz 2 ist fiir alle Lernenden verbindlich.



UK Produktionsmechaniker/in EFZ,

neu (

Entwurf)

Handlungskompetenzen —

al: mechanische
Produkte skizzieren

az:
Fertigungsunterlagen
fiir einfache
mechanische Produkte
der MEM-Industrie
erstellen

b1: Arbeitsplatz und
Maschinen zur
Fertigung von
Produkten der MEM-
Industrie einrichten

b2: Produkte der
MEM-Industrie mit
Handwerkzeugen oder
mit handgefiihrten
Maschinen bearbeiten

b3: Produkte der
MEM-Industrie mit
Werkzeugmaschinen
fertigen

b4: mechanische
Werkstiicke im
Produktionsprozess
prifen

b5: CNC-Maschinen
zur Fertigung von
Produkten der MEM-
Industrie einsetzen

b6: einfache
Programme fiir CNC-
Maschinen mit der
rechnergestiitzten
Fertigung (Computer
Aided Manufacturing)
erstellen

b7: Abweichungen
wahrend der
automatisierten
Produktion von
Produkten der MEM-
Industrie feststellen
und bei Bedarf
Korrekturen einleiten

b8: Komponenten fiir
Produkte der MEM-
Industrie durch
Trennen, Umformen
oder Fiigen herstellen

cl: Arbeitsplatz zur
Montage,
Inbetriebnahme oder
Instandhaltung von
Produkten der MEM-
Industrie einrichten

€2: Produktions- und
Arbeitsmittel der MEM-
Industrie warten

c3: Produkte der MEM-
Industrie montieren

c4: Produkte der MEM-
Industrie in Betrieb
nehmen

¢5: Produkte der MEM-
Industrie instand
halten

!

Handlungskompetenzberei

che

a Entwickeln von
Produkten

b Herstellen von
Produkten
Montieren,

¢ | Inbetriebnehmen oder
Instandhalten
Ubernehmen von

d | betrieblicher
Verantwortung

d1: projektorientierte
Auftrage im
technischen Umfeld
der MEM-Industrie
planen

d2: Verlaufe von
projektorientierten
Auftragen im
technischen Umfeld
der MEM-Industrie
kontrollieren

d3: Ergebnisse aus
projektorientierten
Auftragenim
technischen Umfeld
der MEM-Industrie
auswerten

d4: einfache
mechanische Produkte
eines MEM-
Industriesektors priifen
und den
Freigabeprozess
einleiten

ds: die fachliche
Gesamtverantwortung
fir das Herstellen von
Produkten eines MEM-
Industriesektors
tbernehmen

deé: die fachliche
Gesamtverantwortung
flir das Montieren,
Inbetriebnehmen oder
Instandhalten von
Produkten eines MEM-
Industriesektors
ibernehmen

Stand 18.04.24

21

Der Aufbau der Handlungskompetenzen al, b1l bis b4, c1, c2 sowie d1 bis d3 ist fir alle Lernenden verbindlich.
In den Handlungskompetenzen a2, b5 bis b8, c3 bis ¢5 und d4 bis d6 ist der Aufbau von zwei Handlungskompetenzen verbindlich.

Anderungen vorbehalten

i

SWISSMEM

\ Berufsbildung

FUTUREMEM

fur die Zukunft qualifiziert

1% SWISSMECHANIC



Vs 17.04.24 fiir in BiVo, Produktionsmechaniker/in/EE21EM A

“m Handlungskompetenz Lernfelder (ID) m

1 1
1 2
1 3
4
5
5 6
7
8
Total

Stand 18.04.24

b1: Arbeitsplatz und Maschinen zur Fertigung von Produkten der MEM-Industrie einrichten
b2: Produkte der MEM-Industrie mit Handwerkzeugen oder mit handgefiihrten Maschinen
bearbeiten

b4: Mechanische Werkstiicke im Produktionsprozess prifen

b1: Arbeitsplatz und Maschinen zur Fertigung von Produkten der MEM-Industrie einrichten
b3: Produkte der MEM-Industrie mit Werkzeugmaschinen fertigen * (Einfiihrung)
b4: Mechanische Werkstiicke im Produktionsprozess priifen

b1: Arbeitsplatz und Maschinen zur Fertigung von Produkten der MEM-Industrie einrichten
b3: Produkte der MEM-Industrie mit Werkzeugmaschinen fertigen * (Einfiihrung)

b3: Produkte der MEM-Industrie mit Werkzeugmaschinen fertigen * (Vertiefung)

b5: CNC-Maschinen zur Fertigung von Produkten der MEM-Industrie einsetzen*
b7: Abweichungen wéhrend der automatisierten Produktion von Produkten der MEM-Industrie
feststellen und bei Bedarf Korrekturen einleiten

b6: Einfache Programme fir CNC-Maschinen mit der rechnergestitzten Fertigung (Computer
Aided Manufacturing, CAM) erstellen*

cl: Arbeitsplatz zur Montage, Inbetriebnahme oder Instandhaltung von Produkten der MEM-
Industrie einrichten

c2: Produktions- und Arbeitsmittel der MEM-Industrie warten

c3: Produkte der MEM-Industrie montieren

b8: Komponenten fir Produkte der MEM-Industrie- durch Trennen, Umformen oder Flgen her-
stellen. [Formulierung BIVO 17.04 ??7?]

Art. 8 Uberbetriebliche Kurse

1 Die Uberbetrieblichen Kurse umfassen 48 Tage zu 8 Stunden.

2 Die Tage und die Inhalte sind wie folgt auf 5 Kurse aufgeteilt

3 Die Kurse 1-3 gemass Absatz 2 sind fiir alle Lernenden verbindlich.

4 Von den Kursen 4 =8 sind zwei ein weiterer Kurse von je 8 Arbeitstagen verbindlich.

LFB_Fa_MFT 1-4

LFB_Fa_MAF1-4

LFB_Fa_CNCO0-4

LFB_Fa_Ma_FT2

LFB_Fa_CNC2

LFB_Fa_CAM

LBF_Pu_PRinih (korrigiert MHo)

LFB_Pu_PRDb8 (korrigiert MHo)

22 Anderu ngen vorbehalten sim letzten Semester der beruflichen Grundbildung dirfen keine tiberbetrieblichen Kurse stattfi ( SWlSSM EM

Berufsbildung

12

12

16

(8+8)

48

1% SWISSMECHANIC



UK Polymechaniker/in EFZ, neu (Entwurf)

Stand 18.04.24

23

FUTUREMEM

fur die Zukunft qualifiziert

Handlungskompetenzber
eiche

Handlungskompetenzen —

Entwickeln von

al: Produkte der
MEM-Industrie

az2:
Fertigungsunterlag
en fir Produkte

Blocikien skizzieren der MEM-Industrie
erstellen
. b6: Programme fiir
b1: Arbeitsplatz k’)ﬂzé;f?:;‘ﬁ‘enieén b5: CNC- CNC-Maschinen b8: Roboter zur b9: Arbeiten fur
und Maschinen b3: Produkte der b4: mechanische Maschinen zur mit der b7: elektrische - 3 die Produktion von
N Handwerkzeugen S = - N " B Produktion von
Herstellen von zur Fertigung von B MEM:-Industrie mit | Werksticke im Fertigung von rechnergestiitzten | oder elektronische Produkten der
b oder mit . y . Produkten der -
Produkten Produkten der m Werkzeugmaschin | Produktionsprozes | Produkten der Fertigung Komponenten " MEM-Industrie
- handgefiihrten A " A . . " MEM-Industrie
MEM-Industrie . en fertigen s prifen MEM-Industrie (Computer Aided fertigen und priifen . planen und
— Maschinen a 3 einsetzen P
einrichten A einsetzen Manufacturing) vorbereiten
bearbeiten
erstellen
cl: Arbeitsplatz c5: einfache
zur Montage, automatisierte
Montieren, IS GERE TS 2 Proqutlorus- c3: Produkte der c4: Produkte der Anlagen_ zur c6: Produkte der
5 oder und Arbeitsmittel 3 At Produktion von 3
¢ | Inbetriebnehmen 5 MEM-Industrie MEM-Industrie in MEM-Industrie
oder Instandhalten pstand aind CoMEM Inqusne montieren Betrieb nehmen Rlocuenioed instand halten
von Produkten der | instand halten MEM-Industrie
MEM-Industrie aufbauen und in
einrichten Betrieb nehmen
da: die fachliche
d2: Verlaufe von d3: Ergebnisse d5: mechanische dé: die fachliche d7: die fachliche Gesamtverantwort
di: i A aus d4: Kundinnen . e Gesamtverantwort § Gesamtverantwort | ung fir das d9: Anlagen in der
A P projektorientierten q Amerd o Produkte fir einen - - q 5 3
o projektorientierte . 5 projektorientierten | und Kunden im ung fiir das ung fiir das Montieren, Serienproduktion
Ubernehmen von . Auftragenim e . - MEM- N N n
A Auftrage im A Auftragen im Umgang mit . Entwickeln von Herstellen von Inbetriebnehmen eines MEM-
d | betrieblicher q technischen 3 Industriesektor . A 3
Verantwortung technischen Umfeld der MEM- | technischen Produkten der prifen und den Produkten in Produkten in oder Instandhalten | Industriesektors
Umfeld der MEM- 3 Umfeld der MEM- | MEM-Industrie 3 einem MEM- einem MEM- von Produkten tiberwachen und
3 Industrie 3 A Freigabeprozess 3 3 5
Industrie planen 3 Industrie ausbilden e Industriesektor Industriesektor eines MEM- warten
kontrollieren einleiten n o 3
auswerten tbernehmen dbernehmen Industriesektors
ibernehmen

Der Aufbau der Handlungskompetenzen al und a2, b1 bis b4, c1 bis c4 und d1 bis d3 ist fir alle Lernenden verbindlich.
Der Aufbau der Handlungskompetenz d6 oder zwei Handlungskompetenzen aus b5 bis b9, c5, ¢6, d4, d5, d7 bis d9 ist verbindlich, wovon eine davon zwingend aus
dem Handlungskompetenzbereich d sein muss.

Anderungen vorbehalten

./( SWISSMEM
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Vorschlag 09.04.24 fiir in BiVo, Polymechaniker finURFEEem 3§

Z

Handlungskompetenz

Lernfelder (ID)

Sttaid 18.04.24

10

11

12

b1: Arbeitsplatz und Maschinen zur Fertigung von Produkten der MEM-Industrie einrichten
b2: Produkte der MEM-Industrie mit Handwerkzeugen oder mit handgefiihrten Maschinen bearbeiten

b3.1: Produkte der MEM-Industrie mit Werkzeugmaschinen fertigen * (Teil 1 Einfiihrung)
b4: Mechanische Werkstilicke im Produktionsprozess priifen

c1: Arbeitsplatz zur Montage, Inbetriebnahme oder Instandhaltung von Produkten der MEM-Industrie
einrichten

c3: Produkte der MEM-Industrie montieren

c4: Produkte der MEM-Industrie in Betrieb nehmen

c2: Produktions- und Arbeitsmittel der MEM-Industrie instand halten

b3.2: Produkte der MEM-Industrie mit Werkzeugmaschinen fertigen * (Teil 2 Vertiefung)

b5: CNC-Maschinen zur Fertigung von Produkten der MEM-Industrie einsetzen

b6: Programme fiir CNC-Maschinen mit der rechnergestutzten Fertigung (Computer Aided Manufacturing,)
erstellen[Formulierung BIVO 17.04]

b7: Elektrische oder elektronische Komponenten fertigen und prufen
b8: Roboter zur Produktion von Produkten der MEM-Industrie einsetzen

b9: Arbeiten fur die Produktion von Produkten der MEM-Industrie planen und vorbereiten

¢5: Einfache automatisierte Anlagen zur Produktion von Produkten der MEM-Industrie aufbauen und in
Betrieb nehmen

c6: Produkte der MEM-Industrie instand halten

dé6: Die fachliche Gesamtverantwortung fiir das Entwickeln von Produkten in einem MEM-Industrie-Sektor
Ubernehmen

Art. 8 Uberbetriebliche Kurse

1 Die Uberbetrieblichen Kurse umfassen 54 Tage zu 8 Stunden.

2 Die Tage und die Inhalte sind wie folgt auf 5 Kurse aufgeteilt

3 Die Kurse 1—4 gemadss Absatz 2 sind fir alle Lernenden verbindlich.

4 Von den Kursen 5-12 gemass Absatz 2 ist ein Kurs verbindlich.

LFB_Fa_MFT 1-4

LFB_Fa_MAF1-4

LFB_Fa_Mo1l-4

LFB_Fa_CNC1

LFB_Fa_CNC2
LFB_Fa_CAM

LFB_Es_Elektro
LFB_PU_Rob

LFB_Fp_Avor
LFB_In_Ib
LFB_lh_IH

LFB_Fa_MaFT2

"N\ Berufsbildung

5 Im letzten Semester der beruflichen Grundbildung dirfen keine Uberbetrieblichen Kurse stattfinden.
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Antriebe in automatisierten Anlagen einbauen und in Betrieb nehmen [LFB_In_Ant]

Berufe AM AU Typ. Arbeits-/Handlungssituation:
Semester 4 6 Ein Kunde beauftragt Sie, Antriebe in einer automatisierten Fertigungsanlage zu integrieren.

Sie beginnen mit dem Studium der Fertigungsunterlagen und erstellen darauf basierend
einen Arbeitsplan. Danach bauen Sie die Antriebe zusammen mit den erforderlichen
Maschinenelementen auf und halten sich an die vorgegebenen Richtlinien. Sie
Lektionen parametrieren die Antriebe und nehmen diese in Betrieb. Wahrenddessen kontrollieren Sie
(Summen) 28 68 die Funktion und protokollieren Messungen. Bei auftretenden Herausforderungen
entwickeln Sie eigensténdig geeignete Losungen. Die Einhaltung aller
Sicherheitsvorschriften, insbesondere im Umgang mit Elektrizitat, hat fir Sie hdchste
Prioritat.

HK: 7770 b.04 - LK: AU b4 05 - LN 3 “Sie berticksichtigen beim Aufbau die vorgegebenen Richtlinien.”

« LZ_1057: Sie erklaren den Aufbau und das Funktionsprinzip der wichtigsten Antriebe und deren Elemente.

« LZ_2195: Sie nennen Anwendungen von Servoantrieben, darunter der DC-Servomotor, der Schrittmotor und der AC-
Servomotor.

« LZ_1057: Sie erklaren den Aufbau und das Funktionsprinzip der wichtigsten Antriebe und deren Elemente.

HK: 7770 b.04 - LK: AU b4 06 - LN 3 “Sie bauen die Antriebe mit den dazugehérenden Maschinenelementen nach
Fertigungsunterlagen auf.”

+ LZ_2877: Sie erkennen Maschinenelemente, wie lésbare Verbindungen und Ubertragungselemente.

« LZ_9195: Maschinenelemente kennen und geméss ihrem Verwendungszweck korrekt anwenden

” $

i
Basierend auf den Industriestandards und erganzt mit Handlungsnotwendigem Wissen

O
O
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HK: 7770 b.04 - LK: AU b4 08 2-2 - LN 3 “Sie parametrieren die Antriebe nach Vorgabe und nehmen diese in Betrieb.”

« LZ_2195: Sie nennen Anwendungen von Servoantrieben, darunter der DC-Servomotor, der Schrittmotor und der AC-
Servomotor.

« LZ_9003: Sie interpretieren vorgegebene Arbeitsauftrage und Vorgaben.

« LZ_9272: Sie beschreiben wichtige Parameter fiir die Inbetriebnahme von Elektromotoren.

¢ LZ_ind_7: Sie stellen die erforderlichen Parameter fur den Antrieb nach Vorgaben ein und Gberprifen deren Richtigkeit.

« LZ_ind_8: Sie dokumentieren die vorgenommenen Einstellungen und tberpriifen die Einhaltung der vorgegebenen
Parameter.

e LZ_ind_13: Sie nehmen den Antrieb schrittweise nach Vorgabe in Betrieb und Uberprifen die Funktion wahrend der
Inbetriebnahme.

e LZ_ind_10: Sie Uberprifen vor der Inbetriebnahme die Sicherheitsvorkehrungen des Antriebs und stellen sicher, dass alle
Schutzmalnahmen aktiviert sind.

e LZ_ind_11: Sie fuhren eine abschlieRende Funktionskontrolle des Antriebs durch und dokumentieren die Ergebnisse im
Prifprotokoll.

HK: 7770 b.04 - LK: AU b4 09 - LN 2 “Sie kontrollieren die einwandfreie Funktion.”
¢ LZ_464: Sie fuhren die Sichtprifung durch.
o LZ_ind_14: Sie fuhren Funktionsprifungen von Antrieben nach Vorgaben durch und dokumentieren die Ergebnisse.
¢ LZ_ind_15: Sie beurteilen die Funktion von Antriebssystemen anhand vorgegebener Kriterien und passen die Einstellungen
zur Optimierung der Leistung an. Sie dokumentieren die Ergebnisse und bewerten die Einhaltung der Spezifikationen.

26. Oktober 2024 LFB_In_Ant .>MEM % SWISSMECHANIC
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Vielen Dank fur lhre Teilnahme. fr die Zukunft qualizient

Bitte geben Sie uns ihr Feedback!

FUTUREMEM News  Projekt  Organisation = Dokumente  Kontakt DE
flir die Zukunft qualifiziert
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