FUTUREMEM Concept CIE tous les métiers pour le développement des CA CIE état
Polymécanicien/ne CFC, mécanicien/ne de production CFC, praticien/ne en mécanique AFP,
automaticien/ne CFC, monteur/euse-automaticien/ne CFC, dessinateur/trice-constructeur/trice industriel/le,

constructeur/trice d'appareils industriels CFC, électronicien/ne CFC
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Compétences opérationnelles a option obligatoire

FUTUREMEM

3 Vue d'ensemble des compétences opérationnelles
+ Domaines de Compétences opérationnelles
compétences opé-
rationnelles
al: Concevoir et | a2: Dessiner les | a3: Modéliser A A 1
développer des | documents de des composants Competences operatlonne”es
equipements et | fabrication pour | d'équip s bl t .
5 appareils indus- | des équipe- et d"appareils in-
a mpup:th triels ou leurs ments et appa- | dustriels avec un o Iga OI res
composants reils industriels | logiciel de con-
ou de leurs com- | cepfion assistée / I I
posants Dggoordinateur / , , . .
(CGAO) Compétences opérationnelles a
bi: Planifier la | b2: Usiner des | b3: Metire en b4 Assemble; Aasureret bii: Fabriguer
fabrication profilés, téles et | forme des profi- | des compo: contriler des des composants 1 1 1
d'équipements | plagues pourla | 1és, toles et pour la construc- | composants &n matiére plas- O pt | O n O b I IgatOI re
Fabrication de et d'appareils in- | construction plagues pourla | tion d'appareils | d'équipements ﬁ.que ‘oU en ma-
b produits dustriels ou de | d'appareils in- construction indusiriels sous | et d'appareils in- | teriaux compo-
leurs compo- dustriels avec d"appareils in- forme de profi- | dustriels sites pour la
sants des procédés de | dustriels Iés, thles, construcfion
coupage plagues ou d"appareils .~
piéces achetées dustrigls
c1: Monter des | €2: Mettre en ¢3 Entretenir C4: Monter et
compoesants service des des équipe- mettre en ser-
Montage, mise en | déquipements | équipements et | ments et appa- | vice des moyens
C [service et mainte- | et d'appareils in- | appareils indus- | reils industriels | de transport |
nance dustriels triels
d1: Planifier des | d2: Contréler le | d3: Analyser les |d4: Piloter des | d5: Fonmer les . Monter et d7: Planifier, ins- | d&: Assumerla | d9: Assumer la
projets dans la | déroulement de | résultats de pro- | équipes de pro- | clientes etles mettre en ser-  [ftaller et metire | responsabilité | responsabilité
construction projets dans la | jets dans la jet dans la cons- | clients & l'exploi- Jvice des installa- Jlen service des | globale pourla | globale pour le
d'appareils in- construction construction truction d'appa- |tationetalen- [tions de ication de mentage, la
Endossement de | dustriels d'appareils in- " appareils in- reils industriel trefien d'appa-  [|sees ‘production in- produits dans la | mise en senvice
d taches speci- dustriels dustriels reils industriels dustrielles construcfion ou la mainte-
fiques & l'entre- «d'appareils in- nance de pro-
prise dustriels duits ou de
sous-ensembles
dans la cons-
truction d'appa-
\ reils industriels

L'acquisition des compétences opérationnelles a1 a a3, b1 a b5, ¢1, c2 et d1 a d4 est obligatoire pour toutes les personnes en formation.
Quant aux compétences opérationnelles b6, c3, c4 et d5 a d9, 'acquisition d'une compétence opérationnelle est obligatoire.
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FUTU REMEM’

Domaines de champs d'apprentissage pour toutes les préféssion

= Esquisser des produits en tenant compte des
spécifications

= Développer et concevoir des produits

= Développer des solutions pour des problemes
électroniques matériels et logiciels

= interpréter et/ou élaborer de la documentation
technique

= Modéliser sur CAO

= Interpréter et/ou élaborer des commandes et
circuits électriques de base.

= Développer des circuits électroniques de
commandes

= Raccorder des équipements électriques

= Développer et fabriquer des circuits imprimés

= Technique des réseaux et technique des capteurs

= Technique d'entrainement

Programmation et visualisation
Programmation

Programmer un microcontroleur
Déterminer et utiliser des matériaux
Planifier |la fabrication

Réaliser l'usinage

Mesurer et controler les pieces usinées
Planifier et réaliser I'assemblage
Maintenir et entretenir les installations
Mettre en service des installations
Actionner des commandes (électro-)
pneumatique

Appliquer les bases techniques

SWISSMEM %% SWISSMECHANIC



o
Conception d'un champ d'apprentissage

Conditions-cadres: travail d'apprentissage (nombre de périodes ou de jours); période de
formation; lieu de formation; interaction avec d'autres champs d'apprentissage

Référence PlaFo: Conception du contenu:
e Criteres de performance a e Situations de travail concréetes
atteindre avec le niveau de e Connaissances opérationnelles requises
performance e Opérationnalisé avec les objectifs d'apprentissage
e CO et situations de travail e Conseils didactiques et méthodologiques

Controle de compétences:
* Proposition (forme et étendue)

./_&swssmem I SWISSMECHANIC



FUTUREMEM

Elaboration des champs d’appr. EP: situations de travail ==

Lernfeldname (ID)

Produkte mit Skizzen darstellen Basis [LFB_Sk_PRS]

Lernfeldbereich (ID) Produkte unter Berucksichtigung der Anforderungen skizzieren [LFB_Sk]
Lernort BFS

Voraussetzungen h

Berufe

Semester

Lektionen (Summen)
Anzahl Kompetenznachweise

Typ. Arbeits-/Handlungssituation

Kompetenznachweis 1
Kompetenznachweis 2
Kompetenznachweis 3
Kompetenznachweis 4

Sie erhalten den Auftrag, ein Bauteil iiber eine Skizze
darzustellen. Der Verwendungszweck bestimmt, wie
detailliert diese ausgefiihrt sein muss.

Sie nutzen verschiedene Skizziertechniken, um das Bauteil
technisch korrekt darzustellen. Dabei setzen Sie
Skizzier-Hilfsmittel gemass den Anforderungen des Auftrags
ein. Genormte Darstellungsarten und Spezifikationen
werden angewendet, um die Funktionen des Bauteils
eindeutig aufzuzeigen.

Formulation de situations de
travail/professionnelles

./_&swssmem I SWISSMECHANIC



Objectifs d’apprentissage: anciens et nouveaux

FUTUREMEM

Qualifié pour I'avenir

LZ_8067 Sie beschreiben verschiedene Glaser und ahnliche Werkstoffe. Ils décrivent les divers types de verre et matériaux similaires. K2
LZ_8072 Sie zahlen die igen Arbeitsdokumente auf. Ils énumeérent les doc de travail néc i K1
LZ_8073 Sie zdhlen die verschiedenen Formverfahren auf und wenden sie an. Ils énumerent effopliquent les différents procédés de fagonnage. K1
LZ_8074 Sie wenden die verschiedenen Schleifwerkzeuge an. Erents outils de meulage. K3
LZ_8084 Sie ordnen verschiedene Werkzeuge und Hilfsmittel ihrem Verwendungszweck zu. fférents outils et moyens auxiliaires a leur utilisation. K4
LZ_8087 Sie bereiten Werkstiicke fiir den nachsten internen Schritt vor. — S — K3
LZ_8094 Sie wenden verschiedene Arten von Verbindungen fiir Werkstiicke in der Fertigung an. K3
LZ_ 8100  Sie wenden Verbindungsarten von Werkstiicken fir die Endmontage an. M M ) H K3
LZ_8162 Sie benennen verschiedene Drehwerkzeuge fiir unterschiedliche Ver di ke und M ialien. O bJ e Ct I fS d a p p re nt I S S a ge K1
LZ_8170 Sie schleifen Drehwerkzeuge nach. . . K3
LZ_8177 Sie erlautern die Funktionsgruppen und den Aufbau der Werkzeugmaschine und deren Funktion. f I t K2
LZ 8184 Sie richten und montieren Werkzeuge unter Berlicksichtigung der Werkstoffe und der Bearbeitungsart. a n C I e n n e O r m u a I O n K3
LZ_8192 Sie drehen konturen nach Vorgab K3
LZ_8205 Sie schneiden Aussengewinde mit einem Schneideisen. tages avec lafiliere. K3
LZ 8206 Sie trennen und befestigen Werkstiicke. connent des piéces. K3
LZ 8209 Sie drehen Innenkonturen nach Vorgaben. ntours intérieurs selon les spécifications. K3
LZ_8216 Sie zentrieren, bohren und schneiden das Innengewinde mit einem Gewindebohrer. Its centrent, perc®nt et taraudent avec un taraud. K3
LZ_8221 Sie bezeichnen Mess- und Priifmittel wie den Messschieber, die Messschraube und den Grenzlehrdorn. Ils désignent les moyens de mesure et de contréle tels que pied a coulisse, micrometre et tampon a tolérance. K2
LZ_8229 Sie messen und priifen mit standardisierten Messmitteln. Ils mesurent et contrélent avec des instruments de mesure standardisés. K3
LZ 8263 Mit standardisierten Messmitteln fiihren Sie Messungen und Priifungen durch. surent et controlent avec des instruments de mesure standardisés. K3
LZ_ind_1 Sie bewerten und gewi Skizzen ass ihrem Ver K K4
LZ_ind_2 Sie legen den Detailierungsgrad der Skizze gemass der Bewertung und Gewichtung fest K3
LZ_ind_3 Sie beschreiben analoge und digitale Hilfsmittel zum Skizzieren K2
LZ ind_4 Sie den situativ die richtigen Hilfsmittel zum Skizzieren an K4
LZ_ind_5 :Sie zahlen Symbole zur Vi ung von Funktionen und Bewegungsablaufen auf . . ) . K1
LZ_ind_6 Sie setzen Symbole zur Vi isierung von und aufen ein O bJ e Ct I fs d a p p re n t I S S a ge K3
LZ_ind_7 Sie zahlen die Grunsatze der ISO 8015 auf K1
LZ ind_8 Sie zeigen die Grundstuktur einer tect hen Zeichnung auf £ K2
LZ_ind_9 Sie benennen die Projektionsmethoden und wenden diese an refo r m U I e S K3
LZ_ind_10 ‘Sie erklaren und t heiden b dere Ansich K2
LZ_ind_11 ‘Sie interpreti ) Massarten und Massar K2
LZ_ind_12 ‘Sieinterpreti B zu For 1 K2
LZ_ind_13 1Sie unterscheiden Massmodifikatoren fir Masstoleranzen K2

( SWISSMEM
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A FUTUREMEM
CO rrEIatlon Qualifié pour I'avenir

Beruf - Handlungskompetenz - | NQR - | /W - | Leistungskriterium | LN - |Lernziel1 - | Lernziel2 - | Lernziel 3| - |Lektionen - | Handlungsnotwendiges Wissen
Skizzlertechniken zu:

- Linienfihrung
- Linienstarken
- Striche, Linien, Kurven, Kreise, Ecken, Flachen
- Schraffuren

- Perspektiven
Produkte:

AA 1111a.02 NQR3 P KRc104 LN2 |[LZ ind_19 LZ ind 20 :LZ ind 21 10:- Werkstlcke und Baugruppen (2D/3D)
BEUTTEIUNG gemass:

- Inhalt
- Darstellung
- Finish

Bewertung in % und Umsetzung als: Con na Issa nces

- Spontane Skizzen Vé .
- Bereinigte Skizzen Operatlonne”es

KRc105 LN2 |LZ ind_1 LZ ind_2 10i- Perfektionierte Skizzen .
requises

CP du Plafo

Analog von Hand:
Bleistifte, Buntstifte, Papier, Radierer
Digital von Hand:
Tablets oder Notebooks mit Stift und entsprechenden

Skizzierapps
- Vo BEWeglgsablatiten

...lineare Bewegungen
...schwenkende Bewegungen
...rotierende Bewegungen
...oszillierende Bewegungen

10:- Von beispielhaften produktspezifischen Funktionen
SKIZZIETTECNIREN 20"

- Linienfuhrung

- Linienstarken

- Striche, Linien, Kurven, Kreise, Ecken, Flachen
- Schraffuren

- Perspektiven

Produkte: '
AM 7770a.02 NQR3 P KRc104 LN 2 |LZ ind”TS i a LZ ind_21 15{- Werkstucke und Baugruppen (2D/3D) M & SWISSMECHA N I[:

BETITETITHS DEmAss”
A )

(3}

AA 1111 a.02 NQR3 P KR c106 LN2 |LZ |

és

AA 1111a.02 NQR3 P KRcl14 LN2 [LZ in

Objectifs
d’appr. corrél

8




CIE Constructeur/trice d'appareils industriels CFC FU

a | développement de produits

velopper des équipe-
ments et appareils in-
dustriels ou leurs
composants

quis de fabrication
pour des équipe-
ments et appareils in-
dustriels ou pour
leurs composants

ments et d'appareils
industriels au moyen
d’'un logiciel de con-
ception assistée par
ordinateur

! mefames de compétences Compétences opérationnelles — e
opérationnelles 7
. a3: modéliser des o)
al: concevoir et dé- P Rl @l Eas composants d'équipe- Oé

b | fabrication de produits

b1: planifier la fabri-
cation d'éguipements
et d'appareils indus-
triels ou de leurs
composants,

b2: usiner des profi-
lés, des tbles et des
plagues pour la cons-
truction d'équipe-
ments et d'appareils
industriels selon des
procédés de décou-
page

b3: mettre en forme
des profilés, des téles
et des plaques pour
la construction d'équi-
pements et d'appa-
reils industriels

b4: assembler des
composants pour la
construction d'équipe-
ments et d'appareils
industriels sous forme
de profilés, de tbles,
de plaques ou de
piéces achetées

b5: mesurer et con-
troler des compo-
sants d'équipements
et d'appareils indus-
triels

b6: fabriquer des
composants en ma-
tiére plastique ou en
matériaux composites
pour la construction
d'équipements et
d'appareils industriels

montage, mise en service et
maintenance de produits

c1: monter des com-
posants d'équipe-
ments et d'appareils
industriels

c2: mettre en service
des équipements et

des appareils indus-
triels

cJ3: assurer [a mainte-
nance d'équipements
et d’appareils indus-
triels

prise en charge de respon-
sabilités opérationnelles

d1: planifier des man-
dats axés sur des
projets dans le do-
maine de la construc-
tion d'équipements et
d'appareils industriels

d2: contréler le dérou-
lement de mandats
axés sur des projets
dans le domaine
technique de l'indus-
trie MEM

d3: analyser les résul-
tats de mandats axés
sur des projets dans
le domaine technique
de l'industrie MEM

d4: former la clientéle
a l'utilisation et a I'en-
tretien d’équipements
et d'appareils indus-
triels

d5: monter et mettre
en service des instal-
lations automatisées
dans I'un des sec-
teurs de I'industrie
MEM

d6: assumer la res-
ponsabilité technique
globale pour la fabri-
cation de produits
destinés a la cons-
truction d'équipe-
ments et d'appareils
industriels dans I'un
des secteurs de I'in-
dustrie MEM

d7: assumer la res-
ponsabilité technique
globale pour le mon-
tage, la mise en ser-
vice et la mainte-
nance de produits ou
de sous-ensembles
destinés a la cons-
truction d’équipe-
ments et d'appareils
industriels dans I'un
des secteurs de 'in-

dustrie MEM

L'acquisition des compétences opérationnelles a1 a a3, b1 a b5, ¢1, c2 et d1 a d3 est obligatoire pour toutes les personnes en formation.
Quant aux compétences opérationnelles b6, c3 et d4 a d7, I'acquisition d'une compétence opérationnelle est obligatoire.

Etat au 18.04.24

9 Sous réserve de modifications
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FUTUREMEM

Orfo vers. 16.03.24, constructeur/trice d'appareils

industriels CFC

Année

; Cours Compétence opérationnelle
d'appr.

b2 «Usiner des profilés, des tbles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils
industriels selon des procédés de découpage»
1 1 b3 «Mettre en forme des profilés, des toles et des plagues pour la construction d’équipements et 18
d’appareils industriels»
b5 «Mesurer et contréler des composants d’équipements et d’appareils industriels»

b4 «Assembler des composants pour la construction d’équipements et d’appareils industriels sous forme
1 2 de profilés, de toles, de plaques ou de piéces achetées»

(17 partie Introduction)

b5 «Mesurer et contréler des composants d’équipements et d’appareils industriels»

12

b4 «Assembler des composants pour la construction d’équipements et d’appareils industriels sous forme
2 3 de profilés, de téles, de plaques ou de piéces achetées» 12
(2¢ partie approfondissement)

3 4 cl «Monter des composants d’équipements et d’appareils industriels
c2 «Mettre en service des équipements et des appareils industriels»

Total 48

Art. 8 Cours interentreprises
1 Les cours interentreprises comprennent 48 jours de cours, a raison de 8 heures de cours par jour.
2 Les jours et les contenus sont répartis sur 4 cours.
Etat au 18-04'24 3 Aucun cours interentreprises ne doit avoir lieu durant le dernier semestre de la formation professionnelle initiale.

10 Sous réserve de modifications _/_& SWISSMEM

ualifié pour I'avenir

Champs d'appr. (saisir I'ID)

LFB_AA_MTU
LFB_AA_TUU

LFB_AA_MFU
LFB_AA_FUB

LFB_AA_FUE

LFB_AA_IBS

I SWISSMECHANIC



CIE Monteur/euse-automaticien/ne CFC, nouv. (projetjMem

ur l'avenir

Domaines de compétences . A
. A P Compétences opérationnelles —
opérationnelles
al: établir ou metire a a2: réaliser des croquis
. " . jour les documents de fa- | pour des composants mé-
développement d'installati- o . P’
a - brication pour des com- caniques ou des piéces
ons automatisées H N v ) ,
mandes électriques d'installations automati-
simples sées
b2: fabriquer ou usiner b3: charger des logiciels b4: monter des entraine- s . .
_— . . , N . b5: intégrer des capteurs b6: construire et mettre
fabrication et mise en ser- b1: monter et mettre en des composants méca- ou des visualisations ments dans des installa- . i : .
] . " . ; : . ) L " . . ) o ou des composants intelli- | en service des systémes
b | vice d'installations automati- | service des installations niques ou des piéces d’installations automati- tions automatisées et les - SR i y
sées automatisées simples d'installations automati sées et monter les com mettre en service sous L 123 B0 TN GRATER 2
P o e 8 installations automatisées | électrique
sées posants associés
c4: assurer la mainte-
maintenance d'installations Pl E LT = || S e = R ?ét;?irer:gesrulf ieieif::t:m gﬂndc:s?su?nt:;r:‘?zlrét:
¢ automatisées CECED TEE ZATE TR || CHITEE i ST tions automatisées triqgues éqbazze tension
matisées simples sées simples : ,.q - )
simples d’installations automati-
sées
d4: assumer la responsa-
d2: controler le déroule bilts technique globale e
d1: planifier des mandats mént A MENE e D AT d3: analyser les résultats e fabr'iqcatign etla bilité technique globale
prise en charge de respon- axeés sur des projets dans 5 de mandats axés surdes | P° " T pour la maintenance
E sabilités opérationnelles le domaine de I'automati ST 2 SO L rojets dans le domaine TUEBENEEIER RS 2 d'installations automati
P T domaine de I'automatisa- ge Jl'autcmatisation tions automatisées dans FrRGETE R e
tion 'un des secteurs de I'in- - N
. teurs de I'industrie MEM
dustrie MEM

L'acquisition des compétences opérationnelles a1 a a2, b1 a b5, c1 a c3 et d1 a d3 est obligatoire pour toutes les personnes en formation.
Quant aux competences operationnelles b6, c4, d4 et d5, 'acquisition d'une competence opérationnelle est obligatoire.

Etat au 18.04.24

11

Sous réserve de modifications
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FUTUREMEM '

Orfo vers. 04.03.24, monteur/euse-automaticien/#é CFC

Cours
1 1
1 2
2 3
2 4
5
3 6
7

Total

Etat au 18.04.24

Compétence opérationnelle

b2: Fabriquer ou usiner des composants mécaniques ou des pieces
d’installations automatisées

b1: Monter et mettre en service des installations automatisées simples
b3: Charger des logiciels ou des visualisations d’installations automatisées et

monter les composants associés.

b4: Monter des entrainements dans des installations automatisées et les

mettre en service sous surveillance

cl: Entretenir ou moderniser des installations automatisées simples

c2: Controler les fonctions d’installations automatisées simples

c3: Corriger les défauts matériels sur des installations automatisées simples

b1: Monter et mettre en service des installations automatisées simples

(construction d'appareils électroniques)

b7: Construire et mettre en service des systemes de distribution d’énergie

électrique

c4: Assurer la maintenance des entrainements ou des équipements
électriques a basse tension d’installations automatisées

12  Sous réserve de modifications

LFB_Fa_MFT1-4

LFB_Pe_Es

LFB_Es_Ns_Ef
LFB_Pv_PrgVisu_la LFB_Me_eK_Gl
LFB_Me_NIV
LFB_Es_Ns_Ew LFB_EI_LBB &
LFB_Ns_iS LFB_Me_eK_Ek £
LFB_Ih_Eih N

&
LFB_Aa_FelSu QQQ
LFB_Pn_EKEPV

LFB_Es_Ks_Ef
LFB_EI_LBB

LFB_EI_LBA $
_Cl_ S
Ng
&
LFB_Pii_eEv &o

LFB_Pi_Ah AM & &

&
N
o
LFB_Pn_eEPV @
&
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CIE automaticien/ne CFC nouveau (projet)

FUTUREMEM

Qualifié pour I'avenir

| Domaines de compétences
opérationnelles

Compétences opérationnelles —

developpement d'installati-
ons automatisées

al: établir ou mettre a
jour les documents de
fabrication pour des
installations automati-
sées

a2: réaliser des cro-
quis pour des compo-
sants mecanigues ou
des pieces d'installa-
tions automatisées

a3: planifier et confi-
qurer des réseaux
pour des installations
automatisées

ad: dimensionner les
entralnements d'ins-
tallations automati-
sées

ab: créer et mettre en
service un jumeau
numérique d'installa-
tions automatisées

a6: modéliser des
composants méca-
niques simples au
moyen d'un logiciel
de conception assis-

fabrication et mise en ser-
b | vice d'installations automati-
sées

b1: monter et mettre
en service des instal-
lations automatisées

b2: fabriquer ou usi-
ner des composants
mecanigues ou des
piéces d'installations
automatisées

b3: programmer des
logiciels et des visua-
lisations d'installa-
tions automatisées et
les tester avec le ma-
tériel

b4: monter et mettre
en service des entrai-
nements dans des
installations automati-
sées

b5: integrer des cap-
teurs ou des compo-
sants intelligents
dans des installations
automatisées

maintenance d’installations
automatisées

c1: entretenir ou mo-
derniser des installa-
tions automatisées

c2: contréler les fonc-
tions d'installations
automatisees

c3: corriger les de-

fauts matériels ou lo-
giciels sur des instal-
lations automatisées

c4: assurer la mainte-
nance des entraine-
ments d'installations
automatisées

nées des processus
dans des installations
automatisées et pren-
dre les mesures né-
cessaires

4 | prise en charge de respon-
sabilites opérationnelles

d1: planifier des man-
dats axes sur des
projets dans le do-
maine de l'automati-
sation

d2: contréler le derou-
lement de mandats
axes sur des projets
dans le domaine de
I'automatisation

d3: analyser les resul-
tats de mandats axes
sur des projets dans
le domaine de I'auto-
matisation

d4: assumer la res-
ponsabilité technique
globale pour le déve-
loppement d'installa-
tions automatisées
dans l'un des sec-
teurs de I'industrie
MEM

ponsabilité technique
globale pour la fabri-
cation et la mise en
service d'installations
automatisées dans
I'un des secteurs de
l'industrie MEM

dgi assumer |a res-

tee parordinateur

b6: construire et
mettre en service des
systémes reglés dans
des installations auto-
matisées

b7: compléter des
installations automati-
sees avec des robots
et les mettre en ser-
vice

- visualiser la con-
sommation d'énergie
d'installations auto-
matisées et optimiser
leur efficacité énerge-

tigue
: assumer la res-

ponsabilité technique
globale pour la main-
tenance d'installa-
tions automatisées
dans I'un des sec-
teurs de l'industrie

MEM

d7: former la clientéle
a l'utilisation d'instal-
lations automatisées
dans I'un des sec-
teurs de l'industrie
MEM

L'acquisition des compétences opérationnelles a1 a a3, b1 a b5, ¢1 a ¢c3 et d1 a d3 est obligatoire pour toutes les personnes en formation. Est également obligatoire I'acquisi-

tion d’'une compétence opérationnelle parmi les compétences a4 a a6, b6, b7, c4 a c6 et d'une autre parmi les compétences d4 a d7.

Etat au 18.04.24
13

Sous réserve de modifications

4

* Extrait des secteurs de l'industrie tech dans I'annexe 2
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avenir

FUTUREMEM

P ition 04.03.24 I'orf t ticien/ne'CFC
roposition UD. pour | orro, automaticien/ne .
Compétence opérationnelle Champs d'apprentissage (ID)
S
1 1 b2. Fabriquer ou usiner des composants mécaniques ou des pieces d’installations automatisées LFB_Fa_MFT1-4 5 '.7? 6
o 17
.S g
. . . . LFB_Es_Ks_Ef LFB_EI_LBB 5
b1. Monter et mettre en service des installations automatisées - = —L§E o
1 2 . N ) . - LFB_Me_eK_Gl LFB_Pn_gEPV Q 76
b4. Monter et mettre en service des entrainements dans des installations automatisées = =
LFB_Pn_EKEPV 3 .S
o o ©
. . . fad LFB_Pe_Es LFB_Es¥Ns
1 3 bl. Monter et mettre en service des installations automatisées LEB El LBB LFB_I\:{; efgk és 9
2. oler les foncti installati isé — = - - =
C2. Controler les fonctions d’installations automatisées LFB_Me_NIV LFB_@_eE@\I f
2 4 b5. Intégrer des capteurs ou des composants intelligents dans des installations automatisées LFB_Es_Ns_Ew LFB_ﬁs_iS g ;’ 69
. . 12}
cl. Entretenir ou moderniser des installations automatisées LFB_lh_Eih 3 g ;u:)'
[y <
- e . . - - LFB_Pv_PrgVisu_l| LFBQP Vi t
b3. Programmer des logiciels et des visualisations d’installations automatisées et les tester avec le matériel —rV_rrevisu_ia B,ﬁo‘ v_ng |Sl§_p
2 5 > . - L . ) o, LFB_Aa_FelSu O g O 16 14
c3. Corriger les défauts matériels ou logiciels sur des installations automatisées o 3 .g
12 [ f
< =N g
= a4. Dimensionner les entrainements d’installations automatisées LFB_Pu_AnD § é’ = g 8
c4. Assurer la maintenance des entrainements d’installations automatisées LFB_PU_Aih_AU 2 § ey g
fesd8
7 a5. Créer et mettre en service un jumeau numérique d’installations automatisées LFB_Pu_Diz .S § 8 os °
No 8.3
oS o =
£3Q0s
3 8 a6. Modéliser des composants mécaniques simples au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur LFB_Pi_Cm :é‘ é’ g'% §’ o
g8 8%
I GFS 0S
b7. Construire et mettre en service des systemes réglés dans des installations automatisées, LFB_Pu_PrD g EJ ;5 2 g
5. Surveiller les données des processus dans des installations automatisées et prendre les mesures nécessaires LFB_PU_ReSL g,"f e § ~ & P
¢6. Visualiser la consommation d’énergie d’installations automatisées et optimiser leur efficacité énergétique FB_PU_Env §_ g v 3 2
F Ny
. < g o
LFB PiRob® £ S ¥ & &
gLooSLe
Eggwno L
S s wp0 S
=39 5w
500,588 52 \[C
S355¢229 S
N =28857
;9 a2 8§
5 3 o & o O

9
b8. Compléter des installations automatisées avec des robots et les mettre en service

10
Etat au 18.04.24
Total



CIE Electronicien/ne CFC, nouveau (projet)

FUTUREMEM

Qualifié pour I'avenir

| Domaines de compétences Compétences opérationnelles —
opérationnelles pe P
al: recueillir et a2: développer a3: vérifier la 0
interpréter les des idées, des faisabilité 7,
exigences et les | concepts etdes | dlidées oude J\O’
développement d'idées et de bescins envue | solutions en vue | mandats en vue Q L
B oncents de résoudre des | de résoudre des | de développer 9’
P problémes élec- | problémes élec- | des solutions < )
troniques troniques électroniques 4 o
d'ordre matériel | d'ordre matériel | d'ordre matériel 0
ou logiciel ou logiciel ou logiciel - (},'\
b2: concevoir le PR LETEL VO
b1: dimension- : ; . ) bd: mettre en b5: vérifier la ) usiner des faces O,
. ner des circuits rogtage d? cir- b3: falbnqluelr service des cir- conformité du EiE ’."e““’ en avant, des boi- 6/ .
développement et fabrica- . ) cuits imprimés des circuits im- . i p service des mo- | . ! 60
e tion de matériel électronique P et établir les do- rimés et des Bl T e e dules électro- Lo i %
q en réaliser le P rer et éliminer gences spéci- : composants ..
schéma EHIIE s modules les erreurs figes niques mé- caniques -
0 brication h Q
c3: intégrer des
. . composants et c5: programmer
gl.sder\:lopper Eg;]xﬁ:;; l;'u des services in- | c4: développer des circuits lo-
- P . ) telligents dans des applications | gigues dans des
¢ | développement de logiciels grammes pour logiciel aux exi- " e e
; A - un réseau ou un | destinées a pilo- | composants lo-
microcontrd- gences spéci- - " : :
- fices service d'infor- ter du matériel gigues com-
matique en plexes
nuage
d1: planifier des d2: controler le d3: analyser les d6: assurer la d7: surveiller les d9: monter, con-
5l N déroulement de résultats de b maintenance données des figurer et mettre
e mandats axés mandats axés feora = 1 des moyens et rocessus dans en service des
prise en charge de respon- sur des projets . ) clientéle a l'utili- | des ordres de > moy proc : d8: verifier les s
d | sabilités techniques et opé- dans le do- Elkidesiproiels Sundesiprojets sation des pro- production élec- uutll; el les |nsta!la‘uons fonctions d'ap- systemes tech-
: ) s dans le do- dans le do- . p . . duction conte- automatisées et ’ niques conte-
rationnelles maine de I'élec- . ‘e . s duits de lindus- | tronigue en sé- pareils
el " maine de 'élec- | maine de |'élec- : . nant des com- prendre les me- nant des com-
ronigue de |'in- . . p " trie MEM rie
dustrie MEM tronigue de l'in- | tronigue de I'in- posants électro- | sures néces- posants électro-
dustrie MEM dustrie MEM nigues saires nigues

L'acquisition des compétences opérationnelles a1 & a3, b1 a b5, ¢1, c¢2 et d1 & d3 est obligatoire pour toutes les personnes en formation.
Quant aux compétences opérationnelles b6, b7, c3 & c5 et d4 a d9, l'acquisition de deux compétences opérationnelles est obligatoire.

Etat au 18.04.24

" _( swissmEm
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Sous réserve de modifications
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FUTUREMEM
Proposition 31.5 pour I'orfo, électronicien/ne CFC*" """

Année A Champs d'apprentissage
\ Cours Compétence opérationnelle opérationnelle (de I'atelier P pp g
d'appr. CIE) (ID)

a Aroere v A A 2 LFB_EI_LBB
1 1 b3: Fabriquer des circuits imprimés et des modules e 12
LFB_EI_LBA
. ; N . e n LFB_EL_SuM
b1: Dimensionner des circuits électroniques et en réaliser le schéma LFB EL Test
2 2 b4: Mettre en service des circuits, les mesurer et éliminer les erreurs LFB EL ST 18

b5: Vérifier la conformité du circuit aux exigences spécifiées

2 . A LFB_EL_UCPB
1: Développer des programmes pour microcontroleurs - =
¢ pp prog P LFB_EL_UCPV 18

c2: vérifier la conformité du logiciel aux exigences spécifiées

Les compétences opérationnelles a option obligatoire b6 /b7 /c3/c4/c5/d4/d5/d6/d7/d8 / d9 ne comportent plus de
3 criteres de performance CIE!

Proposition du groupe de travail Situation au 12.07.2024

Total 48

Etat au 18.04. 24 Art. 8 Cours interentreprises

1 Les cours interentreprises comprennent 48 jours de cours, a raison de 8 heures de cours par jour.
2 Les jours et les contenus sont répartis sur 4 cours.
3 Aucun cours interentreprises ne doit avoir lieu durant le dernier semestre de la formation professionnelle initiale.

' ./_& swisSMEM i SWISSMECHANIC



CIE Dessinateur/trice-constructeur/trice

FUTUREMEM

Qualifié pour I'avenir

I'industrie MEM

MEM

MEM

économique

[ ] [ ] 0
inaustrieisie &
%
: : —
! D_om;nnes de compétences Compétences opérationnelles — o
opérationnelles A
i . . ad: réaliser des concep- a4: réaliser des concep- ab: développer des pro- 5 .
. . al: planifier des dgvelop— a2: concevoir des pro- tions préliminaires pour tions détaillées pour des duits de l'industrie MEM 8}0
développement de produits pements de produits dans . e . . " . . ., . "y %
lindustrie MEM duits de l'industrie MEM des produits de I'industrie | produits de I'industrie de maniére écorespon- o)
MEM MEM sable o}
i . i ; : integrer des aspects BT opzlmlser des proamE %
ok concevoir d‘es cons- b‘2‘ concevolr LIE TN ergonomiques ou esthé- ou des processus de I'in- 6%);
conception de produits trqctlo_ns adaplees_ SR §per:|ﬁq_ues pour o= tiques avancés dans des dustrie MEM du point de o
brication de produits de produits de l'industrie ’ » . N w (o’
produits de l'industrie vue de leur rationalité \J

élaboration de documents
de fabrication

c1: réaliser des croquis
pour des produits de I'in-
dustrie MEM

c2: modéliser des pro-
duits de l'industrie MEM
au moyen d'un logiciel de
conception assistée par
ordinateur

c3: établir des documents
de fabrication pour des
produits de l'industrie
MEM

c4: saisir les données
techniques des produits
de 'industrie MEM dans
le systéme d'archivage du
département de re-
cherche et développe-
ment

c5: générer des docu-
ments techniques sur des
produits sous la forme de
jeux de données

cB: compléter les docu-
ments de fabrication in-
dustrielle avec des spéci-
fications géométriques
élargies de produits

prise en charge de taches
spécifiques a I'entreprise

d1: planifier des mandats
axés sur des projets dans
le domaine du développe-
ment technique de l'in-
dustrie MEM

d2: contréler le déroule-
ment de mandats axés
sur des projets dans le
domaine du développe-
ment technique de I'in-
dustrie MEM

d3: analyser les résultats
de mandats axés sur des
projets dans le domaine
du développement tech-
nique de l'industrie MEM

d4: élaborer et mettre en
ceuvre des solutions de
construction particuliéres
pour des secteurs de I'in-
dustrie MEM

d5: former la clientéle a
I'utilisation des produits
de l'industrie MEM

d6: établir des documents
techniques complexes
pour certains produits de
l'industrie MEM

L'acquisition des compétences opérationnelles a1 a a4, b1, b2, c1 a c5 et d1 a d4 est obligatoire pour toutes les personnes en formation.
Quant aux compétences opérationnelles a5, b3, b4, c6, d5 et d6, I'acquisition d'une compétence opérationnelle est obligatoire.

Etat au 18.04.24

17  Sous réserve de modifications
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FUTUREMEM

Qualifié pour I'avenir

Orfo vers. 22.1.24 Dessinateur/trice-
constructeur/trice industriel/le CFC

Compétence opérationnelle Champs d'apprentissage (ID)
LFB_SK_GSk
1 1 c1: Réaliser des croquis pour des produits de I'industrie MEM 19
c3: Etablir des documents de fabrication pour des produits de I'industrie MEM LFB SK FuE
¢3: Etablir des documents de fabrication pour des produits de I'industrie MEM LFB_FA_PrF=
1 2 b1: Concevoir des constructions adaptées a la fabrication de produits de I'industrie 9 LFB_Fa_MFT1-4
MEM LFB_Fa_MAF1,2,4
b1: Concevoir des constructions adaptées a la fabrication de produits de I'industrie LFB_Pe_FEgK
1 3 MEM 15
b2: Concevoir des fonctions spécifiques pour des produits de I'industrie MEM LFB Pe FUgK
al: Planifier des développements de produits dans I'industrie MEM
a2: Concevoir des produits de I'industrie MEM
2 4 a3: Réaliser des conceptions préliminaires pour des produits de I'industrie MEM 14 LFB_PE_EvP
a4: Réaliser des conceptions détaillées pour des produits de I'industrie MEM
Total 57
Art. 8 Cours interentreprises
1 Les cours interentreprises comprennent 57 jours de cours, a raison de 8 heures de cours par jour.
Etat alu 180424 2 Les jours et les contenus sont répartis sur 4 cours.

18 Sous réserve de modificatio%éucun cours interentreprises ne doit avoir lieu durant le dernier semestre de la formation professmnnelf |nét|\all\e/.I SSMEM & SWISSMECHANIC
™



CIE Praticien/ne en mécanique AFP

FUTUREMEM

Qualifié pour I'avenir

| Domaines de compétences
opérationnelles

Compétences opérationnelles —

a | fabrication de produits

al: aménager le poste de
travail et préparer les ma-
chines pour la fabrication
de produits simples de
I'industrie MEM

a2: usiner des produits
simples de l'industrie
MEM a I'aide d’outils &
main ou de machines gui-
dées a la main

a3: fabriquer des produits
simples de l'industrie
MEM a l'aide de machine-
soutils

ad: utiliser des machines
a commande numérique
selon les instructions pour
la fabrication de produits
de l'industrie MEM

ab: fabriquer et contréler
des composants et des
appareils électriques ou
électroniques selon les
instructions

aB: fabriquer des compo-
sants simples pour des
produits de I'industrie
MEM par découpage, for-
mage ou assemblage

b montage, mise en service et
maintenance de produits

b1: aménager le poste de
travail pour 'assemblage,
la mise en service ou la
maintenance de produits
simples de l'industrie
MEM

b2: entretenir des moyens
et outils de production de
I'industrie MEM selon les
instructions

b3: remettre en état des
moyens et outils de pro-
duction de I'industrie
MEM selon les instruc-
tions

b4: assembler des pro-
duits de l'industrie MEM
selon les instructions

b5: mettre en service des
produits de I'industrie
MEM selon les instruc-
tions

b6: assurer la mainte-
nance de produits de I'in-
dustrie MEM selon les
instructions

contréle de produits durant
le processus de fabrication

c1: contréler des piéces
simples avec des calibres
durant le processus de fa-
brication

c2: mesurer des piéces
simples durant le proces-
sus de fabrication

c3: surveiller les données
des processus durant la
production automatisée
dans I'industrie MEM

prise en charge de respon-
d | sabilités opérationnelles par-
tielles

d1: planifier des mandats
axés sur des projets dans
le domaine technique de

I'industrie MEM

d2: contréler le déroule-
ment de mandats axés
sur des projets dans le
domaine technique de
I'industrie MEM

d3: analyser les résultats
de mandats axés sur des
projets dans le domaine
technique de l'industrie
MEM

d4: appliquer des traite-
ments thermiques ou
d'amélioration a des pro-
duits de l'industrie MEM
selon les instructions

d5: contréler des produits
simples de l'industrie
MEM

d6: fabriquer des produits
en série sur une installa-
tion de production de I'in-
dustrie MEM

L'acquisition des compétences opérationnelles a1, a2, b1 a b3, ¢1, c2 et d1 & d3 est obligatoire pour toutes les personnes en formation.
Quant aux compétences opérationnelles a3 a a6, b4 a b6, c3 et d4 a d6, I'acquisition d'une compétence opérationnelle est obligatoire.
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Orfo vers. 30.5.23, praticien/ne en mécanique AFP

Année
d'appr.

Total

Compétence opérationnelle

al: Aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits simples de I'industrie
MEM

a2: Usiner des produits simples de I'industrie MEM a I'aide d’outils a main ou de machines guidées a la main
b1: Aménager le poste de travail pour I'assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits simples
de I'industrie MEM

b2: Entretenir des moyens et outils de production de I'industrie MEM selon les instructions

b3: Remettre en état des moyens et outils de production de I'industrie MEM selon les instructions

cl: Controler des pieces simples avec des calibres durant le processus de fabrication

c2: Mesurer des pieces simples durant le processus de fabrication

a3: Usiner des produits simples de I'industrie MEM a I'aide de machines-outils

a4: Utiliser des machines a commande numérique selon les instructions pour la fabrication de produits de
I'industrie MEM
c3: Surveiller les données des processus durant la production automatisée dans I'industrie MEM

a5: Fabriquer et contréler des composants et des appareils électriques ou électroniques selon les instructions

a6: Fabriquer des composants simples pour des produits de I'industrie MEM par découpage, formage ou
assemblage

b4: Assembler des produits de I'industrie MEM selon les instructions

b5: Mettre en service des produits de I'industrie MEM selon les instructions
b6: Assurer la maintenance de produits de I'industrie MEM selon les instructions

d4: Appliquer des traitements thermiques ou d’amélioration a des produits de I'industrie MEM selon les
instructions

Art. 8 Cours interentreprises
1 Les cours interentreprises comprennent 28 jours de cours, a raison de 8 heures de cours par jour.
2 Les jours et les contenus sont répartis sur 2 cours

20  Sous réserve 3decoufsvisédlal. 2 est obligatoire pour toutes les personnes en formation.

4 Un cours est obligatoire parmi les cours 2 a 8 visés a l'al. 2.
5 Aucun cours interentreprises ne doit avoir lieu durant le dernier semestre de la formation professionnelle initiale.

FUTUREMEM 5

alifié pour I'avenir

Champs d'apprentissage (ID)

LFB_Fa_MFT 1-4

LFB_Fa_Ma_FT
LFB_Fa_CNCMP

LFB_Es_ElektroMP
LFB_Fa_FiigenMP
LFB_MP_MEMInd
LFB_Ich_IB_Wart

LFB_Fa_WB

4\ SWISSMEM
\

14

14

28
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CIE Mécanicien/ne de production CFC, nouv. (proj

REMEM

lifié pour I'avenir

| Domaines de compétences
opérationnelles

Compétences opérationnelles —

a | développement de produits

al: réaliser des
croquis pour des
produits méca-
nigues

a2: établir des do-
cuments de fabri-
cation pour des
produits méca-
niques simples de
I'industrie MEM

b | fabrication de produits

b1: aménager le
poste de travail et
préparer les ma-
chines pour la fa-
brication de pro-
duits de l'industrie
MEM

b2: usiner des pro-
duits de l'industrie
MEM a l'aide d'ou-
tils @ main ou de
machines guidées
a la main

b3: fabriquer des
produits de 'indus-
trie MEM & 'aide
de machines-outils

b4: contrbler des
piéces méca-
nigues durant le
processus de pro-
duction

b5: utiliser des
machines a4 com-
mande numérigue
pour la fabrication
de produits de I'in-
dustrie MEM

b6: creer des pro-
grammes simples
pour des ma-
chines a com-
mande numérique
au moyen d'un lo-
giciel de fabrica-
tion assistée par

ordinateur

b7: identifier les
écarts durant la fa-
brication automati-
sée de produits de
l'industrie MEM et
procéder a des
corrections si né-
cessaire

b8: fabriquer des
composants pour
des produits de
l'industrie MEM
par découpage,
formage ou as-
semblage

montage, mise en service et
maintenance de produits

c1: aménager le
poste de travail
pour l'assemblage,
la mise en service
ou la maintenance
de produits de I'in-
dustrie MEM

c2: entretenir des
moyens et outils
de production de
I'industrie MEM

c3: monter des
produits de |'indus-
trie MEM

cd: mettre en ser-
vice des produits
de l'industrie MEM

c5: assurer la
maintenance de
produits de l'indus-
trie MEM

d prise en charge de respon-
sabilités opérationnelles

d1: planifier des
mandats axés sur
des projets dans
le domaine tech-
nique de l'industrie
MEM

d2: controler le de-
roulement de man-
dats axés sur des
projets dans le do-
maine technigue
de l'industrie MEM

d3: analyser les
résultats de man-
dats axés sur des
projets dans le do-
maine technique
de l'industrie MEM

d4: contrdler des
produits méca-
nigues simples
dans I'un des sec-
teurs de l'industrie
MEM et lancer le
processus de vali-
dation

d5: assumer la
responsabilité
technigue globale
pour la fabrication
de produits dans
I'un des secteurs
de l'industrie MEM

d6: assumer la
responsabilité
technique globale
pour le montage,
la mise en service
et la maintenance
de produits dans
I'un des secteurs
de l'industrie MEM

L'acquisition des compétences opérationnelles a1, a2, b1 a b4, ¢1, c2 et d1 & d3 est obligatoire pour toutes les personnes en formation.
Quant aux compétences opérationnelles b5 a b8, c3 a c5 et d4 a d6, |'acquisition de deux compétences opérationnelles est obligatoire.

Etat au 18.04.24

21  Sous réserve de modifications
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Orfo vers. 17.04.24, mécanicien/ne de productior’CECVEM 2

Année
d'appr.

Total

Etat au 18.04.24

Compétence opérationnelle

b1: Aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de
I'industrie MEM

b2: Usiner des produits de I'industrie MEM a I’aide d’outils a main ou de machines guidées a la main
b4: Controler des pieces mécaniques durant le processus de production

b1: Aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de
I'industrie MEM

b3: Fabriquer des produits de I'industrie MEM a I'aide de machines-outils* (introduction)
b4: Controéler des piéces mécaniques durant le processus de production

b1: Aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de
I'industrie MEM

b3: Fabriquer des produits de I'industrie MEM a I'aide de machines-outils* (introduction)

b3: Fabriquer des produits de I'industrie MEM a I'aide de machines-outils* (approfondissement)

b5: Utiliser des machines a commande numérique pour la fabrication de produits de I'industrie
MEM*

b7: Identifier les écarts durant la fabrication automatisée de produits de I'industrie MEM et procéder
a des corrections si nécessaire

b6: Créer des programmes simples pour des machines a commande numérique au moyen d’un
logiciel de fabrication assistée par ordinateur*

cl: Aménager le poste de travail pour I'assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits
de I'industrie MEM

c2: Entretenir des moyens et outils de production de I'industrie MEM

c3: Monter des produits de I'industrie MEM

b8: Fabriquer des composants pour des produits de I'industrie MEM par découpage, formage ou
assemblage [formulation orfo 17.04 ??7?]

Art. 8 Cours interentreprises

Champs d'apprentissage (ID)

LFB_Fa_MFT 1-4

LFB_Fa_MAF1-4

LFB_Fa_CNCO-4

LFB_Fa_Ma_FT2

LFB_Fa_CNC2

LFB_Fa_CAM

LBF_Pu_PRinih (corrigé par MHo)

LFB_Pu_PRb8 (corrigé par MHo)

1 Les cours interentreprises comprennent 48 jours de cours, a raison de 8 heures de cours par jour.

2 Les jours et les contenus sont répartis sur 5 cours.

22 Sous réserve de modificati3rkes cours 1 a 3 visés a I'al. 2 sont obligatoires pour toutes les personnes en formation.

4 Deux cours, a raison de 8 journées de travail par cours, sont obligatoires parmi les cours 4 a 8 visés d1ale

( SWISSMEM

5 Aucun cours interentreprises ne doit avoir lieu durant le dernier semestre de la formation professionnelle ifitiale.
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12

16

(8+8)
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CIE Polymécanicien

23

/ne CFC,

nouveau

proj

et)
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Qualifié pour I'avenir

| Domaines de compétences
opérationnelles

Compétences opérationnelles —

développement de produits

al: réaliser des
croquis pour

des produits de
l'industrie MEM

a2: établir des
documents de
fabrication pour
des produits de
l'industrie MEM

b6: créer des

b1: aménager le | b2: usiner des b5: utiliser des pzﬂrg:’;mn?:_ b9: planifier et
poste de travail produits de I'in- b3: fabriquer b4: contréler machines a ghines g b7: fabriquer et b8: utiliser des ré parer e
et préparer les dustrie MEM a des produits de des piéces mé- commande nu- TETBEITI controler des robots pour la g éprations =T
b | fabrication de produits machines pour l'aide d'outils & I'industrie MEM caniques durant | mérique pour la T 10 T composants fabrication de Iapfabricatiollz e

la fabrication de | main ou de ma- al'aide de ma- le processus de || fabrication de d":ll.m o iciely::le électriques ou produits de I'in- e o e
produits de I'in- chines guidées chines-outils production produits de I'in- fabricaﬂon ey électroniques dustrie MEM zustrie MEM
dustrie MEM a la main dustrie MEM A .

sistée par ordi-

nateur

c5: monter et

montage, mise en service et

¢1: aménager le
poste de travail
pour I'assem-
blage, la mise

c2: assurer la
maintenance
des moyens et

c3: monter des

c4: metire en
service des pro-

mettre en ser-
vice des instal-
lations automa-

cB: assurer la
maintenance

l'industrie MEM

€ | maintenance de produits en service ou la | outils de pro- DrOdl:IIIS de lin- duits de l'indus- tisées Slmpl_es des produits de
) 3 " dustrie MEM . pour la fabrica- " .
maintenance de | duction de I'in- trie MEM e l'industrie MEM
produits de I'in- dustrie MEM de I'indLTsirie
dustrie MEM MEM
d8: assumer la
d2: controler le d3: analyser les 3% EaI T £ BRI B d7: assumer la T=enEEl i
d1: planifier des dé.ruulement de ré§ulmt;‘de des produits responsabilité res. onsabilité technique glo- d9: surveiller et
mandats axés . - d4: former la mécaniques technique glo- por bale pour le entretenir des
. sur des projets TEDEELS axes fnandats axes clientéle a I'utili- | pour I'un des bale pour le dé- R R montage, la installations de
d IS0 0 =l GID R dans le do SITEESEEES SIPEES EiEh sation des pro secteurs de veloppement de ZEBEIT IRz mise en ;ervice roduction en
sabilités opérationnelles " - dans le do- dans le do- g S pro- = i PP brication de pro- e prox 5
maine tech- : i duits de l'indus- | lindustrie MEM produits dans . . et la mainte- série dans I'un
5 = maine tech- maine tech- ; 5 e duits dans l'un
nique de l'indus- nique de lindus- | nique de lindus trie MEM et décider du I'un des sec- des secteurs de nance de pro- des secteurs de
trie MEM mg MEM " triqe MEM . processus de teurs de I'indus- Findustrie MEM duits dans I'un l'industrie MEM
validation trie MEM des secteurs de

L'acquisition des compétences opérationnelles a1, a2, b1 a b4, c1 a c4 et d1 a d3 est obligatoire pour toutes les personnes en formation.

Est également obligatoire 'acquisition de la compétence opérationnelle d6 ou de deux compétences opérationnelles parmi les compétences b5 a b9, ¢5, ¢6, d4, d5, d7 a dg,

dont au moins une doit obligatoirement provenir du domaine de compétences opérationnelles d.

Etat au 18.04.24

Sous réserve de modifications

4
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Proposition 09.04.24 pour I'orfo, polymécanicien/nhe:GFa %

Qualifié nonr I'avenir

Compétence opérationnelle Champs d'apprentissage (ID)
1 1 b1: Aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de I'industrie MEM LFB_Fa_MFT 1-4 8
b2: Usiner des produits de I'industrie MEM a I'aide d’outils a main ou de machines guidées a la main
b3.1: Fabriquer des produits de I'industrie MEM a I'aide de machines-outils* (Teil 1 Einfiihrung) LFB_Fa_MAF1-4
1 2 e PEtLBe S . 16
b4: Controler des pieces mécaniques durant le processus de production
cl: Aménager le poste de travail pour I'assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits de I'industrie MEM
2 3 c3: Monter des produits de I'industrie MEM LFB_Fa_Mo1-4 10
c4: Mettre en service des produits de I'industrie MEM
c2: Assurer la maintenance des moyens et outils de production de I'industrie MEM
2 4 b3.2: Fabriquer des produits de I'industrie MEM a 'aide de machines-outils* (Teil 2 Vertiefung) LFB_Fa_CNC1 12
5 b5: Utiliser des machines a commande numérique pour la fabrication de produits de I'industrie MEM LFB_Fa_CNC2
b6: Créer des programmes pour des machines a commande numérique au moyen d’un logiciel de fabrication assistée par
6 ) : LFB_Fa_CAM
ordinateur [formulation orfo 17.04]
7 b7: Fabriquer et contréler des composants électriques ou électroniques LFB_Es_Elektro
8 b8: Utiliser des robots pour la fabrication de produits de I'industrie MEM LFB_Pi_Rob
3 8
9 b9: Planifier et préparer des opérations pour la fabrication de produits de I'industrie MEM LFB_Fp_Avor
10 c5: Monter et mettre en service des installations automatisées simples pour la fabrication de produits de I'industrie MEM LFB_In_lb
11 c6: Assurer la maintenance des produits de I'industrie MEM LFB_lh_IH
12 d6: Assumer la responsabilité technique globale pour le développement de produits dans I'un des secteurs de I'industrie LFB_Fa_MaFT2
MEM
Art. 8 Course interentreprises
Total 1 Les cours interentreprises comprennent 54 jours de cours, a raison de 8 heures de cours par jour. 54
Etat au 18.04.24 2 Les jours et les contenus sont répartis sur 5 cours.
3 Les cours 1 a 4 visés a I’al. 2 sont obligatoires pour toutes les personnes en formation. ( o
24
4 Un cours est obligatoire parmi les cours 5 a 12 visés a I'al. 2. ./ SWlSSMEM & SWISSMECHANIC

5 Aucun cours interentreprises ne doit avoir lieu durant le dernier semestre de la formation professionnelle Mitiale.



FUTUREMEM

Exem ple (verSion alpha) Qualifié pour I'avenir

Installation et mise en service des variateurs dans les systémes automatisés [LFB_In_Ant]

Professions Surle | AIE
Semestre 4 6
Lecons (totaux) 28 68

Type. Situation de travail/action :

Un client vous charge d'intégrer des entrainements dans une installation de production
automatisée. Vous commencerez par étudier les documents de production et créerez un
plan de travail basé sur ceux-ci. Ensuite, vous construisez les entrainements avec les
éléments de machine nécessaires et respectez les directives spécifiées. Vous paramétrez les
entrainements et les mettez en service. Pendant ce temps, vous vérifiez le fonctionnement
et enregistrez les mesures. Si des défis se présentent, vous élaborerez de maniére
indépendante des solutions adaptées. Le respect de toutes les régles de sécurité, en
particulier lorsqu'il s'agit d'électricité, est votre priorité absolue.

éléments.

éléments.

HK: 7770 b.04 - LK : AU b4 05 - LN 3 « Vous tenez compte des directives données lors de la configuration. »

« LZ_1057 : lls expliquent la structure et le principe de fonctionnement des entrainements les plus importants et de leurs

« LZ_2195:lls nomment les applications des servomoteurs, notamment le servomoteur a courant continu, le moteur pas a
pas et le servomoteur a courant alternatif.
« LZ_1057 : lls expliquent la structure et le principe de fonctionnement des entrainements les plus importants et de leurs

HK: 7770 b.04 - LK : AU b4 06 - LN 3 « Vous construisez les entrainements avec les éléments de machine correspondants selon
les documents de production. »

« LZ_2877 : lls reconnaissent les éléments de la machine, tels que les connexions amovibles et les éléments de transmission.
« LZ_9195 : Connaitre les éléments de la machine et les utiliser correctement en fonction de I'usage auquel ils sont destinés

26. octobre 2024

! . . . o . . I
| Basé sur les normes de I'industrie et complété par des connaissances exploitables I

T LT T TSR, MEM 53W|SSMECHAN|C
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Exemple (version alpha)

HK : 7770 b.04 - LK : AU b4 08 2-2 - LN 3 « Vous paramétrez les entrainements selon les spécifications et les mettez en service. »

LZ_2195 : lls nomment les applications des servomoteurs, notamment le servomoteur a courant continu, le moteur pas a
pas et le servomoteur a courant alternatif.

LZ_9003 : Vous interprétez les ordres de travail et les spécifications donnés.

LZ_9272 : Vous décrivez les paramétres importants pour la mise en service des moteurs électriques.

LZ_ind_7 : Vous réglez les paramétres requis pour le variateur selon les spécifications et vérifiez leur exactitude.
LZ_ind_8 : Vous documentez les réglages effectués et vérifiez le respect des paramétres spécifiés.

LZ_ind_13 : Vous mettrez en service le variateur étape par étape selon les spécifications et vérifierez le fonctionnement
lors de la mise en service.

LZ_ind_10 : Avant la mise en service, vous vérifiez les mesures de sécurité du variateur et vous vous assurez que toutes les
mesures de protection sont activées.

LZ_ind_11 : Vous effectuez un contréle final de fonctionnement du variateur et documentez les résultats dans le rapport
de test.

FUTUREMEM

Qualifié pour I'avenir

HK: 7770 b.04 - LK : AU b4 09 - LN 2 « Vous vérifiez qu'il fonctionne correctement. »

LZ_464 : Vous effectuez l'inspection visuelle.

LZ_ind_14 : Vous effectuez des tests fonctionnels des entrainements selon les spécifications et documentez les résultats!
LZ_ind_15 : lls évaluent le fonctionnement des systémes d'entrainement sur la base de critéres prédéfinis et ajustent les
paramétres pour optimiser les performances. lls documentent les résultats et évaluent le respect des spécifications.

[ A . . . . : 1
| Basé sur les normes de l'industrie et complété par des connaissances exploitables |
1

26. octobre 2024 LFB In_Ant
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: C FUTUREMEM
Nous vous remercions de votre participation. Qualie pour aveni

Veuillez nous faire part de vos commentaires!

FUTUREMEM News  Projekt  Organisation = Dokumente  Kontakt DE
flir die Zukunft qualifiziert
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