
FUTUREMEM Concept CIE tous les métiers pour le développement des CA CIE état oct. 2024
Polymécanicien/ne CFC, mécanicien/ne de production CFC, praticien/ne en mécanique AFP, 
automaticien/ne CFC, monteur/euse-automaticien/ne CFC, dessinateur/trice-constructeur/trice industriel/le, 
constructeur/trice d'appareils industriels CFC, électronicien/ne CFC
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Situations de travail

CP EP CIE EF

Critères de performance

Programmes de 
formation pour les 

entreprises formatrices

Programme des cours
interentreprises

Plan d’études des EP
Champs 

d'apprentissage
Champs 
d'appr.

90%

70%

80%
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Compétences opérationnelles à option obligatoire

Compétences opérationnelles 
obligatoires

Compétences opérationnelles à 
option obligatoire
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▪ Esquisser des produits en tenant compte des 
spécifications

▪ Développer et concevoir des produits
▪ Développer des solutions pour des problèmes 

électroniques matériels et logiciels
▪ interpréter et/ou élaborer de la documentation 

technique
▪ Modéliser sur CAO
▪ Interpréter et/ou élaborer des commandes et 

circuits électriques de base.
▪ Développer des circuits électroniques de 

commandes
▪ Raccorder des équipements électriques
▪ Développer et fabriquer des circuits imprimés
▪ Technique des réseaux et technique des capteurs
▪ Technique d'entraînement

▪ Programmation et visualisation
▪ Programmation
▪ Programmer un microcontrôleur
▪ Déterminer et utiliser des matériaux
▪ Planifier la fabrication
▪ Réaliser l'usinage
▪ Mesurer et contrôler les pièces usinées
▪ Planifier et réaliser l'assemblage
▪ Maintenir et entretenir les installations
▪ Mettre en service des installations
▪ Actionner des commandes (électro-) 

pneumatique
▪ Appliquer les bases techniques
▪ Anglais technique
▪ Planifier, surveiller et évaluer des projets
▪ Projets transversaux
▪ Travailler dans l'industrie MEM

Domaines de champs d'apprentissage pour toutes les professions
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Conception d'un champ d'apprentissage

Conditions-cadres: travail d'apprentissage (nombre de périodes ou de jours); période de 
formation; lieu de formation; interaction avec d'autres champs d'apprentissage

Référence PlaFo:
• Critères de performance à 

atteindre avec le niveau de 
performance

• CO et situations de travail

Conception du contenu:
• Situations de travail concrètes
• Connaissances opérationnelles requises
• Opérationnalisé avec les objectifs d'apprentissage
• Conseils didactiques et méthodologiques

Contrôle de compétences:
• Proposition (forme et étendue)
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Elaboration des champs d’appr. EP: situations de travail

Formulation de situations de 
travail/professionnelles
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Objectifs d’apprentissage: anciens et nouveaux

Objectifs d’apprentissage 
ancienne formulation

Objectifs d’apprentissage 
reformulés
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Corrélation

CP du Plafo
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9 Sous réserve de modifications

CIE Constructeur/trice d'appareils industriels CFC

Etat au 18.04.24



Orfo vers. 16.03.24, constructeur/trice d'appareils 
industriels CFC

10 Sous réserve de modifications

Année 
d'appr.

Cours Compétence opérationnelle Durée Champs d'appr. (saisir l'ID)

1 1

b2 «Usiner des profilés, des tôles et des plaques pour la construction d’équipements et d’appareils 
industriels selon des procédés de découpage»
b3 «Mettre en forme des profilés, des tôles et des plaques pour la construction d’équipements et 
d’appareils industriels»
b5 «Mesurer et contrôler des composants d’équipements et d’appareils industriels»

18
LFB_AA_MTU
LFB_AA_TUU

1 2

b4 «Assembler des composants pour la construction d’équipements et d’appareils industriels sous forme 
de profilés, de tôles, de plaques ou de pièces achetées» 
(1re partie Introduction)
b5 «Mesurer et contrôler des composants d’équipements et d’appareils industriels»

12
LFB_AA_MFU
LFB_AA_FUB

2 3
b4 «Assembler des composants pour la construction d’équipements et d’appareils industriels sous forme 
de profilés, de tôles, de plaques ou de pièces achetées» 
(2e partie approfondissement)

12 LFB_AA_FUE

3 4
c1 «Monter des composants d’équipements et d’appareils industriels
c2 «Mettre en service des équipements et des appareils industriels»

6 LFB_AA_IBS

Total 48

Etat au 18.04.24

Art. 8 Cours interentreprises
1 Les cours interentreprises comprennent 48 jours de cours, à raison de 8 heures de cours par jour.
2 Les jours et les contenus sont répartis sur 4 cours.
3 Aucun cours interentreprises ne doit avoir lieu durant le dernier semestre de la formation professionnelle initiale.



11 Sous réserve de modifications

CIE Monteur/euse-automaticien/ne CFC, nouv. (projet)

Etat au 18.04.24



Orfo vers. 04.03.24, monteur/euse-automaticien/ne CFC

12 Sous réserve de modifications

Année 
d'appr.

Cours Compétence opérationnelle Dauer

1 1
b2: Fabriquer ou usiner des composants mécaniques ou des pièces 
d’installations automatisées

LFB_Fa_MFT1-4
8

1 2
b1: Monter et mettre en service des installations automatisées simples
b3: Charger des logiciels ou des visualisations d’installations automatisées et 
monter les composants associés.

LFB_Pe_Es LFB_Es_Ks_Ef
LFB_Es_Ns_Ef LFB_El_LBB
LFB_Pv_PrgVisu_la LFB_Me_eK_Gl
LFB_Me_NIV LFB_Pn_eEPV

12

2 3
b4: Monter des entraînements dans des installations automatisées et les 
mettre en service sous surveillance
c1: Entretenir ou moderniser des installations automatisées simples 

LFB_Es_Ns_Ew LFB_El_LBB
LFB_Ns_iS LFB_Me_eK_Ek
LFB_Ih_Eih

12

2 4
c2: Contrôler les fonctions d’installations automatisées simples
c3: Corriger les défauts matériels sur des installations automatisées simples 

LFB_Aa_FelSu
LFB_Pn_EkEPV

4

3

5
b1: Monter et mettre en service des installations automatisées simples 
(construction d'appareils électroniques)

LFB_El_LBA

86
b7: Construire et mettre en service des systèmes de distribution d’énergie 
électrique

LFB_Pü_eEv

7
c4: Assurer la maintenance des entraînements ou des équipements 
électriques à basse tension d’installations automatisées 

LFB_Pü_Aih_AM

Total 44

Etat au 18.04.24



13 Sous réserve de modifications

CIE automaticien/ne CFC nouveau (projet)

* Extrait des secteurs de l'industrie tech dans l'annexe 2Etat au 18.04.24



Proposition 04.03.24 pour l'orfo, automaticien/ne CFC

14 Änderungen vorbehalten

Année 
d'appr.

Cours Compétence opérationnelle Champs d'apprentissage (ID) Durée

1 1 b2. Fabriquer ou usiner des composants mécaniques ou des pièces d’installations automatisées LFB_Fa_MFT1-4 6

1 2
b1. Monter et mettre en service des installations automatisées 
b4. Monter et mettre en service des entraînements dans des installations automatisées

LFB_Es_Ks_Ef LFB_El_LBB
LFB_Me_eK_Gl LFB_Pn_eEPV
LFB_Pn_EkEPV

7 6

1 3
b1. Monter et mettre en service des installations automatisées
C2. Contrôler les fonctions d’installations automatisées

LFB_Pe_Es LFB_Es_Ns_Ef
LFB_El_LBB LFB_Me_eK_Ek
LFB_Me_NIV LFB_Pn_eEHV

9

2 4
b5. Intégrer des capteurs ou des composants intelligents dans des installations automatisées
c1. Entretenir ou moderniser des installations automatisées 

LFB_Es_Ns_Ew LFB_Ns_iS
LFB_Ih_Eih

6 9

2 5
b3. Programmer des logiciels et des visualisations d’installations automatisées et les tester avec le matériel
c3. Corriger les défauts matériels ou logiciels sur des installations automatisées

LFB_Pv_PrgVisu_la LFB_Pv_PrgVisu_pt
LFB_Aa_FelSu 16 14

3

6
a4. Dimensionner les entraînements d’installations automatisées
c4. Assurer la maintenance des entraînements d’installations automatisées

LFB_Pü_AnD
LFB_Pü_Aih_AU

8

7 a5. Créer et mettre en service un jumeau numérique d’installations automatisées LFB_Pü_DiZ

8 a6. Modéliser des composants mécaniques simples au moyen d’un logiciel de conception assistée par ordinateur LFB_Pü_Cm

9
b7. Construire et mettre en service des systèmes réglés dans des installations automatisées,
c5. Surveiller les données des processus dans des installations automatisées et prendre les mesures nécessaires 
c6. Visualiser la consommation d’énergie d’installations automatisées et optimiser leur efficacité énergétique

LFB_Pü_PrD
LFB_Pü_ReSL
FB_Pü_Env

10 b8. Compléter des installations automatisées avec des robots et les mettre en service LFB_Pü_Rob

Total 52
Etat au 18.04.24



15 Sous réserve de modifications

CIE Electronicien/ne CFC, nouveau (projet)

Etat au 18.04.24



Proposition 31.5 pour l'orfo, électronicien/ne CFC

16

Année 
d'appr.

Cours Compétence opérationnelle
Compétence 
opérationnelle (de l'atelier 
CIE)

Champs d'apprentissage 
(ID)

Durée

1 1 b3: Fabriquer des circuits imprimés et des modules
LFB_El_LBB
LFB_El_LBA 12

2 2
b1: Dimensionner des circuits électroniques et en réaliser le schéma
b4: Mettre en service des circuits, les mesurer et éliminer les erreurs
b5: Vérifier la conformité du circuit aux exigences spécifiées 

LFB_EL_SuM
LFB_EL_Test

LFB_EL_ST 18

2 3
c1: Développer des programmes pour microcontrôleurs
c2: Vérifier la conformité du logiciel aux exigences spécifiées

LFB_EL_UCPB
LFB_EL_UCPV 18

3

Les compétences opérationnelles à option obligatoire  b6 / b7 / c3 / c4 / c5 / d4 / d5 / d6 / d7 / d8 / d9 ne comportent plus de
critères de performance CIE!

Total 48

Etat au 18.04.24 Art. 8 Cours interentreprises
1 Les cours interentreprises comprennent 48 jours de cours, à raison de 8 heures de cours par jour. 
2 Les jours et les contenus sont répartis sur 4 cours.
3 Aucun cours interentreprises ne doit avoir lieu durant le dernier semestre de la formation professionnelle initiale.

Proposition du groupe de travail Situation au 12.07.2024



17 Sous réserve de modifications

CIE Dessinateur/trice-constructeur/trice
industriel/le CFC

Etat au 18.04.24



Orfo vers. 22.1.24 Dessinateur/trice-
constructeur/trice industriel/le CFC

18 Sous réserve de modifications

Année 
d'appr.

Cours Compétence opérationnelle Durée Champs d'apprentissage (ID)

1 1
c1: Réaliser des croquis pour des produits de l’industrie MEM
c3: Établir des documents de fabrication pour des produits de l’industrie MEM

19

LFB_SK_GSk

LFB_SK_FuE

1 2
c3: Établir des documents de fabrication pour des produits de l’industrie MEM
b1: Concevoir des constructions adaptées à la fabrication de produits de l’industrie 
MEM 

9
LFB_FA_PrF=

LFB_Fa_MFT1-4
LFB_Fa_MAF1,2,4

1 3
b1: Concevoir des constructions adaptées à la fabrication de produits de l’industrie 
MEM
b2: Concevoir des fonctions spécifiques pour des produits de l’industrie MEM 

15

LFB_Pe_FEgK

LFB_Pe_FUgK

2 4

a1: Planifier des développements de produits dans l’industrie MEM
a2: Concevoir des produits de l’industrie MEM 
a3: Réaliser des conceptions préliminaires pour des produits de l’industrie MEM
a4: Réaliser des conceptions détaillées pour des produits de l’industrie MEM

14 LFB_PE_EvP

Total 57
Art. 8 Cours interentreprises
1 Les cours interentreprises comprennent 57 jours de cours, à raison de 8 heures de cours par jour.
2 Les jours et les contenus sont répartis sur 4 cours.
3 Aucun cours interentreprises ne doit avoir lieu durant le dernier semestre de la formation professionnelle initiale. 

Etat au 18.04.24
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CIE Praticien/ne en mécanique AFP

Sous réserve de modifications



Année 
d'appr.

Cours Compétence opérationnelle Champs d'apprentissage (ID) Durée

1 1

a1: Aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits simples de l’industrie 
MEM
a2: Usiner des produits simples de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main
b1: Aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits simples 
de l’industrie MEM
b2: Entretenir des moyens et outils de production de l’industrie MEM selon les instructions
b3: Remettre en état des moyens et outils de production de l’industrie MEM selon les instructions
c1: Contrôler des pièces simples avec des calibres durant le processus de fabrication
c2: Mesurer des pièces simples durant le processus de fabrication

LFB_Fa_MFT 1-4
14

1

2 a3: Usiner des produits simples de l’industrie MEM à l’aide de machines-outils LFB_Fa_Ma_FT

14

3
a4: Utiliser des machines à commande numérique selon les instructions pour la fabrication de produits de 
l’industrie MEM 
c3: Surveiller les données des processus durant la production automatisée dans l’industrie MEM

LFB_Fa_CNCMP

4 a5: Fabriquer et contrôler des composants et des appareils électriques ou électroniques selon les instructions LFB_Es_ElektroMP

5
a6: Fabriquer des composants simples pour des produits de l’industrie MEM par découpage, formage ou 
assemblage 

LFB_Fa_FügenMP

6 b4: Assembler des produits de l’industrie MEM selon les instructions LFB_MP_MEMInd

7
b5: Mettre en service des produits de l’industrie MEM selon les instructions
b6: Assurer la maintenance de produits de l’industrie MEM selon les instructions 

LFB_Ich_IB_Wart

8
d4: Appliquer des traitements thermiques ou d’amélioration à des produits de l’industrie MEM selon les 
instructions

LFB_Fa_WB

Total 28

Orfo vers. 30.5.23, praticien/ne en mécanique AFP

20 Sous réserve de modifications

Art. 8 Cours interentreprises
1 Les cours interentreprises comprennent 28 jours de cours, à raison de 8 heures de cours par jour.
2 Les jours et les contenus sont répartis sur 2 cours
3 Le cours 1 visé à l’al. 2 est obligatoire pour toutes les personnes en formation. 
4 Un cours est obligatoire parmi les cours 2 à 8 visés à l’al. 2. 
5 Aucun cours interentreprises ne doit avoir lieu durant le dernier semestre de la formation professionnelle initiale.
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CIE Mécanicien/ne de production CFC, nouv. (projet)

Sous réserve de modifications

Etat au 18.04.24



Orfo vers. 17.04.24, mécanicien/ne de production CFC

22 Sous réserve de modifications

Année 
d'appr.

Cours Compétence opérationnelle Champs d'apprentissage (ID) Durée

1 1

b1: Aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de 
l’industrie MEM 
b2: Usiner des produits de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main
b4: Contrôler des pièces mécaniques durant le processus de production

LFB_Fa_MFT 1-4 12

1 2

b1: Aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de 
l’industrie MEM 
b3: Fabriquer des produits de l’industrie MEM à l’aide de machines-outils* (introduction)
b4: Contrôler des pièces mécaniques durant le processus de production

LFB_Fa_MAF1-4
12

1 3
b1: Aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de 
l’industrie MEM 
b3: Fabriquer des produits de l’industrie MEM à l’aide de machines-outils* (introduction)

LFB_Fa_CNC0-4
8

2

4 b3: Fabriquer des produits de l’industrie MEM à l’aide de machines-outils* (approfondissement) LFB_Fa_Ma_FT2

16

(8+8)

5

b5: Utiliser des machines à commande numérique pour la fabrication de produits de l’industrie 
MEM*
b7: Identifier les écarts durant la fabrication automatisée de produits de l’industrie MEM et procéder 
à des corrections si nécessaire

LFB_Fa_CNC2

6
b6: Créer des programmes simples pour des machines à commande numérique au moyen d’un 
logiciel de fabrication assistée par ordinateur*

LFB_Fa_CAM

7

c1: Aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits 
de l’industrie MEM
c2: Entretenir des moyens et outils de production de l’industrie MEM
c3: Monter des produits de l’industrie MEM

LBF_Pü_PRinih (corrigé par MHo)

8
b8: Fabriquer des composants pour des produits de l’industrie MEM par découpage, formage ou 
assemblage [formulation orfo 17.04 ???]

LFB_Pü_PRb8 (corrigé par MHo)

Total 48
Etat au 18.04.24

Art. 8 Cours interentreprises
1 Les cours interentreprises comprennent 48 jours de cours, à raison de 8 heures de cours par jour. 
2 Les jours et les contenus sont répartis sur 5 cours.
3 Les cours 1 à 3 visés à l’al. 2 sont obligatoires pour toutes les personnes en formation. 
4 Deux cours, à raison de 8 journées de travail par cours, sont obligatoires parmi les cours 4 à 8 visés à l’al. 2. 
5 Aucun cours interentreprises ne doit avoir lieu durant le dernier semestre de la formation professionnelle initiale.



23 Sous réserve de modifications

CIE Polymécanicien/ne CFC, nouveau (projet)

Etat au 18.04.24



Proposition 09.04.24 pour l'orfo, polymécanicien/ne CFC

24

Année 
d'appr.

Cours Compétence opérationnelle Champs d'apprentissage (ID) Durée

1 1
b1: Aménager le poste de travail et préparer les machines pour la fabrication de produits de l’industrie MEM
b2: Usiner des produits de l’industrie MEM à l’aide d’outils à main ou de machines guidées à la main

LFB_Fa_MFT 1-4
8

1 2
b3.1: Fabriquer des produits de l’industrie MEM à l’aide de machines-outils* (Teil 1 Einführung)
b4: Contrôler des pièces mécaniques durant le processus de production 

LFB_Fa_MAF1-4
16

2 3

c1: Aménager le poste de travail pour l’assemblage, la mise en service ou la maintenance de produits de l’industrie MEM
c3: Monter des produits de l’industrie MEM
c4: Mettre en service des produits de l’industrie MEM 
c2: Assurer la maintenance des moyens et outils de production de l’industrie MEM

LFB_Fa_Mo1-4
10

2 4 b3.2: Fabriquer des produits de l’industrie MEM à l’aide de machines-outils* (Teil 2 Vertiefung) LFB_Fa_CNC1 12

3

5 b5: Utiliser des machines à commande numérique pour la fabrication de produits de l’industrie MEM LFB_Fa_CNC2

8

6
b6: Créer des programmes pour des machines à commande numérique au moyen d’un logiciel de fabrication assistée par 
ordinateur [formulation orfo 17.04]

LFB_Fa_CAM

7 b7: Fabriquer et contrôler des composants électriques ou électroniques LFB_Es_Elektro

8 b8: Utiliser des robots pour la fabrication de produits de l’industrie MEM LFB_Pü_Rob

9 b9: Planifier et préparer des opérations pour la fabrication de produits de l’industrie MEM LFB_Fp_Avor

10 c5: Monter et mettre en service des installations automatisées simples pour la fabrication de produits de l’industrie MEM LFB_In_Ib

11 c6: Assurer la maintenance des produits de l’industrie MEM LFB_Ih_IH

12
d6: Assumer la responsabilité technique globale pour le développement de produits dans l’un des secteurs de l’industrie 
MEM

LFB_Fa_MaFT2

Total 54
Etat au 18.04.24

Art. 8 Course interentreprises
1 Les cours interentreprises comprennent 54 jours de cours, à raison de 8 heures de cours par jour.
2 Les jours et les contenus sont répartis sur 5 cours.
3 Les cours 1 à 4 visés à l’al. 2 sont obligatoires pour toutes les personnes en formation. 
4 Un cours est obligatoire parmi les cours 5 à 12 visés à l’al. 2. 
5 Aucun cours interentreprises ne doit avoir lieu durant le dernier semestre de la formation professionnelle initiale.
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Exemple (version alpha)
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Exemple (version alpha)
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Nous vous remercions de votre participation.
Veuillez nous faire part de vos commentaires!

www.futuremem.swiss/fr/
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